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CORITEC 3501 serilert



The CORTEC 350i serileri

FARKLILIKLARI NELERDIR?
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CORTEC
350i/350i1 Loader

OTOMATIK HEPSI BIR ARADA COzUM

CORITEC 350i, CAD/CAM iglemesi icin tim modern gereksinimleri
karsilayan ¢igir acici bir makine konsepti olarak gelistirilmistir. Kobalt krom,
titanyum, zirkonyum dioksit, plastik, blok malzemeler ve gelecekteki yeni
malzemeler ile ilgili butiin disk malzemelerinin islenmesi neredeyse hig
kisittama olmadan tek bir makine sistemiyle mimkundir.

CORITEC 350i'nin opsiyonel sifir nokta kelepgeleme sistemi, sadece bir

diigmeye basilarak tim blank holder'in basit bir sekilde degistiriimesi saglar.

Ek olarak, sifir nokta kelepgeleme sistemi, nceden hazirlanmis abutment
holderlar, cam seramik holderlar yada C-kelepge gibi sistemin gesitli
uygulamalar igin kullanabilecegi ¢ok cesitli adaptorleri kelepgelemek igin
kullanilabilir.

Tam otomatik blank haznesi ile CORITEC 350i Loader, insansiz kullanimda
12 blank'a kadar ¢ok yonlu islem yapilmasini saglar.




COR TEC 3501

20'LIK FREZE
YUVASI

BASIT
DOKUNMATIK
EKRAN ISLETIMI

/" SABIT KASIS
ISTEGE BAGLI é!FlR YAPISI

NOKTA KELEPCE SISTEMi

ISLAK VE
KURU iSLEM

ISTEGE BAGLI 2

PEEK

Glass ceramics

CoCr

iYONLASTIRICI N

ENTEGRE IS| DENGELEMESI

Standard

PreMilled Abutment

Dentures

Crowns, Inlay, Onlay,
Bridges Veneer
Full Denture Model
_‘r‘l..
& |
Bridge Telescopic
technology

g™

WAX

COMPOSITE

SINT

PreFab Abutments

Ti

C-Clamp

Block

zero-point
clamping system

Hybrid Splint
Abutment
3
Drilling Model
template casting
i3
¥
J é\ zs.
Abutments

e

CORTEC 3501 Loader

12'LIK TAM
OTOMATIK
HOLDER YUVASI

SIFIR NOKTA KELEPCE
SISTEMI

ISTEGE BAGLI /
IYONLASTIRICI

ISLAK VE
KURU iSLEM

GECE GUNDUZz 24
saat Uretim

ENTEGRE IS| DENGELEMESI
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CORTEC
350i /3501 Loader

YUKSEK TALEPLER ICIN PROFESYONEL COZUM

CORITEC 350i serisinde kullanilan mutlak olgiim sistemlerine sahip
yuksek ¢ozinurlikli dinamik servo (yardimci) motorlar, ideal hassasiyetle
% 20'ye kadar daha hizli igslem olanagi saglar.

serisinin bir diger avantaji, bu makinenin polimer beton kullanilarak tek
parca bir makine sasisinden yapilmis olmasi ve bdylece titresimsiz islem igin
maksimum sabitlik saglamasidir.

Tam otomatik blank haznesi ile CORITEC 350i Loader , insansiz
kullanimda 12 blank'a kadar ¢ok yonli islem yapilmasini saglar. Sifir nokta
kelepge sisteminin hassas sekilde yeniden konumlandiriimasi sayesinde,
farkli dnceden hazirlanmig abutment holderlar kullanilabilir.
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CORTEC

390i

BUTUN CAD/CAM
MATERIALLERI
ISLENEBILIR

15 INC
DOKUNMATIK
EKRAN

POLIMER
BETONUN
DEVRIMSEL
YAPISI

ENTEGRE IS| DENGELEMESI

/ ISLAK VE

KURU iSLEM

/~ TUM EKSENLERDE
MUTLAK OLCUM

SISTEMi

STANDART SIFIR NOKTA

KELEPCE SiISTEMI

\ 20'LIK RREZE
YUVASI

PEEK

Glass ceramics

CoCr

Standard

PreMilled Abutment

€)

WAX

COMPOSITE

SINT

PreFab Abutments

Ti

Dentures

®

Crowns, Inlay, Onlay,

Bridges Veneer

| @

Full Denture Model

Bridge Telescopic
technology

@
e

C-Clamp

Block

zero-point
clamping system

Hybrid Splint
Abutment

ﬂw

Drilling Model
template casting

Abutments

L s

4

CORTEC
3501 Loader

ISLAK VE
KURU ISLEM

12'LIK TAM OTOMATIK
HOLDER YUVASI

GECE GUNDUZ
24 saat uretim

FARKLI ADAPTOR SISTEMLERININ
KULLANIMI SIFIR NOKTA 1
or: énceden hazirlanmis abutmentler veya KELEPCE SISTEMI

block malzemeleri

ISTEGE BAGLI

AN IYONLASTIRICI

ENTEGRE ISI

YENI. YUKSEK DINAMIKLI YARDIMCI DENGELEMESI

SURUCULER %20'ye kadar daha hizl
islem saglar
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CORTEC
350i /3501 Loader

PERFORMANS VE HASSASIYET ARTISI

CORITEC 350i 'da hali hazirda uygulandigi gibi COR ' TEC 350i

seriside ylksek ¢ozunurlik 1G dinamik yardimci motorlar ve mutlak 6lgim sistemleri
ile donatilmistir. Bu ileri teknolojiden tam anlamiyla yararlanabilmek icin,
CORTEC 350i bir su sogutma sistemi ve 2,6 kW
freze milini tasiyan gti¢li 3 yollu hibrit bilye ile donatiimigtir. Maksimum sabitligi ve
titresimleri azaltmayi saglam paslanmaz celik blank holderlar saglamaktadir.

Su sogutma, freze milinin sabit bir sicakhgini garanti eder, boylelikle freze
milinin 1sil genlesmesi 6nemli 6lciide en aza indirilir ve daha hassas Freze
sonuglari elde edilir.

CORITEC 350i Loader tam otomatik blank haznesi ile, insansiz
kullanimda 12 blank'a kadar ¢ok yonli islem yapilmasini saglar.




CORTEC
390i

MUTLAK OLGCUM SiSITEMI
OLAN YUKSEK DINAMIKLI
YARDIMCI SURUCULER

ISTEGE BAGLI
iYONLASTIRICI

PASLANMAZ CELIK BLANK HOLDER
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ISLAK VE
KURU iSLEM

20'LIK FREZE
YUVASI

ENTEGRE ISl

DENGELEMESI

PEEK

Glass ceramics

CoCr

Standard

PreMilled Abutment

€)

WAX

COMPOSITE

SINT

PreFab Abutments

Ti

Dentures

>

Crowns, Inlay, Onlay,
Bridges Veneer
Full Denture Model
‘-Ir
i | D
Bridge Telescopic
technology

C-Clamp

Block

zero-point
clamping system

Hybrid Splint

Abutment
!
Drilling Model
template casting
il
£

Abutments Hybrid

CORTEC
3501 Loader

PASLANMAZ CELIK
BLANK HOLDER

ISTEGE BAGLI \
I[YONLASTIRICI

ISLAK VE
KURU iSLEM

GECE GUNDUZ
24 saat Uretim

YENI. YUKSEK DINAMIKLI YARDIMCI
SURUCULER
%20'ye kadar daha hizli islem saglar

ENTEGRE ISl
DENGELEMESI

17



18

Uygulamalar & holderlar

YARI ACIK YUVARLAK HOLDER (C-KELEPCE)

» aks ayarinda 90 dereceye kadar 5 eksenli islem saglar
» freze makinenizin teknik 6zelliklerinin kapsamini genisletir
* 0n yuzey islenebilirligi (frezeleme)

DIS PROTEZLERININ URETIMI

» Merz Dental'den Baltik Takma Dig
» Dentsply Sirona Takma digleri

ONCEDEN HAZIRLANMIS ABUTMENTLAR

* kisa Uretim suresi

* cok basit islemlerle abutment
Uretimi - .

* Onceden hazirlanmis implant ara A 4 r ¢ sl
ylzilyle yliksek uyumlu olmasi : '

Abutmentholder

(nt-trading)

TEDAVISEL SPLINTLER

» kapama splintleri, beyazlatma splintleri
» horlama splintleri, aligners
« CAD/CAM islemlerinde basit ve kaliteli uygulama

HIBRID iSLEME - SINTERLEME VE FREZELEME*

* SLM metodu kullanilarak bitmis restorasyonlarin frezelenmesi

» Dusuk maliyetli SLM islemi ile ylksek hassasiyetli frezelemenin
birlesmesi

» birgcok SLM sistemi ile uyumludur

DESS NT-Preform® Abutment

PreFace® Abutment
(Medentika)

DDSoldiConnect®
(Dental Direkt)

WL
’ ﬁf;ﬁ/ '
b

CAD/CAM BLOCKLARININ TASLANMASI

* Yeni 6 katl adaptoru etkin Gretim saglar
 farkh adaptor sistemleri igin degistirilebilir seritler
» kronlar, onlayler, inlayler, kaplamalar, képri gergeveleri vb.

IMPLANT DESTEKLI KOPRULER VE
BARLAR / TEK PARCA ABUTMENTLAR*

* Yeni CAM teknolojileri sayesinde en yUksek hassasiyet uyumu (ReFit)
» Daha buyuk kapsamlarda bile stressiz uyumluluk

» Koordineli CAM yazilimi ile yiksek otomasyon derecesi sayesinde kolay Uretim

ZARIF BIOHPP PREFABLARI

+ PEEK bazinda bireysel hibrid abutment

« Kalici protezler igin BioHPP, metal, oksit ve monomer icermez

+ Titanyum ve BioHPP'nin homojen kombinasyonundan
olugsmaktadir

MODEL DOKUMLERIN FREZELENMESI

* Yanici malzemelerden, PEEK veya dogrudan CoCr'de Uretim
» PEEK kullanirken hafif ve alerji icermeyen model dokimu
» disUk maaliyetli

FREZELENMIS IMPLANT MODELLERI

+ nt-trading'den DIM (Dijital implant Modeli)
» kusursuz olarak konumlandirilabilir
» 2 pargall implant analogu

MODEL FREZELEME BAUMANN SISTEMI

* CAD/CAM igleminde model Uretimi
» yuksek yeniden Uretilebilirlik ve hassasiyet
* Agiz ici tarayici tarafindan dijital baski ile model Uretimi

ot
&
e
&

*only for CORITEC 350i in preperation
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CORITEC 350

T1/T6 - 3.0 1 6.0 mm
radius milling tool short (I = 15 mm)

D

> Blades

T T

T6 CoCr
3,0mm 6 mm |

T2/T7 -2.016.0 mm
radius milling tool short (I = 12 mm)

qﬂ%

» Blades

T2 Ti

T7 CoCr
2,0 mm & 6 mm |

T3/T8 -1.516.0 mm
radius milling tool short (I = 12 mm)

-

T3 Ti

T8 CoCr % Blades

1,5 mm 6mm|

T4/T9 -1.016.0 mm
radius milling tool short (I = 9 mm)

=@

| » Blades

T4 Ti

T9 CoCr
1,0 mm 6 mm

T5/T10-1.516.0 mm
shaft milling tool short (I = 12 mm, four blades)

e

1,5 mm 6 mm | £/ Blades

T5 Ti

T10 CoCr

Art.-No. 526026 1006 Art.-No. 526026 1506 Art.-No. 526026 2006 Art.-No. 526026 3006

Art.-No. 526002 1506

T11-2.516.0 mm
radius milling tool (single blade, slide coated)

- - @
T11 WAX g

PEEK

2,5mm 6 mm | | Blade

T11/T13 -2.516.0 mm
radius milling tool

T11 - %

WAX
T13 2,5mm 6 mm | @ Blades

s T

T12-1.016.0 mm
radius milling tool (single blade, slide coated)

[Puwa | ~Q=<%

T12 WAX
Bl
PEEKT 1,0 mm (%) 6mm| ol Bde

T12/T14-1.016.0 mm
radius milling tool

T12- : :_ﬁ D

WAX .

T13/T40/T50 - 2.516.0 mm
radius milling tool (diamond coated)

113 [ E s
T40  SINT ';# %

T50 | COMP 25mm & 6mm| % Blades

Art.-No. 526019 1006 Art.-No. 526004 1006¢ Art.-No. 526019 2506 Art.-No. 526004 2506¢

Art.-No. 526013 2506

T14/T41/T51-1.016.0 mm
radius milling tool (diamond coated)

T41 ' SINT
T51 | COMP 1,0 mm & 6mm| % Blades

T15/T42/T52 - 0.6 1 6.0 mm
radius milling tool (conical)

3. @D

T15 _WAX
T42 SINT -
T52 [COMP! 0,6 mm 6mm| [ B'ades

T16/T28 -1.516.0 mm
radius milling tool long (I = 15 mm)

D

T16 WAX - -
Zr
T28 il » Blades
CoCr 1,5mm 6 mm | -

T17 -1.516.0 mm
shaft milling tool (I = 15 mm)

T17 = WAX '_‘i% %

1,5 mm 6mm| g Blades

T18 -0.516.0 mm
radius milling tool (I =4 mm)

__:,—{ D

> Blades

T18

UNIVERSAL

0,5 mm 6 mm |

Art.-No. 526001 1506 Art.-No. 526027 1506 Art.-No. 526019 0606 Art.-No. 526013 1006

Art.-No. 526026 0506

T19-0.516.0 mm
shaft milling tool (I = 4 mm)

.

0,5 mm 6mm|

T19

UNIVERSAL

T20-0.616.0 mm
radius milling tool (conical

)
Ti .
T20

CoCr
0,6 mm 6 mm |

T21-2.516.0 mm
radius milling tool (diamond)

T21

glass
ceramics

2,5mm 6mm|

T22-1.016.0 mm
radius milling tool (diamond)

T22

glass
ceramics

1,0 mm 6mm|

T23-0.616.0 mm
radius milling tool (conical, diamond)

i

T23

glass
ceramics

0,6 mm & 6mm|

D

» Blades

D

> Blades

[ =

\/\/N

/4

[ =

\/\/N

Art.-No. 526005 1006 Art.-No. 526005 2506 Art.-No. 526003 0606 Art.-No. 526001 0506

Art.-No. 526005 0606

| TooLs

‘21



22‘

| TooLs

CORITEC 350

T26-3.016.0 mm
radius milling tool long (I = 20 mm)

" w,__;%<ﬂb
T26

CoCr
3,0mm & 6 mm | % Blades

T27 -2.016.0 mm
radius milling tool long (I = 16 mm)

> Blades

Ti JE—

T27

CoCr
2,0 mm 6 mm |

T29-1.016.0 mm
radius milling tool long (I = 11 mm)

CoCr

T29

1,0mm & 6mm| @ Bades

T30-4.016.0 mm
shaft milling tool long (I = 32 mm, single blade, slide coated)

T30 WAX

- 4,0 mm 6 mm | | ke

T32-0.616.0mm
radius milling tool long (I = 12 mm)

[Puwa D
T32 WAX

n 0,6 mm & 6mm| » Blades

—

Art.-No. 526012 4006 Art.-No. 526027 1006 Art.-No. 526027 2006 Art.-No. 526027 3006

Art.-No. 526012 0606

T33/ T43/ T53 - 0.316.0 mm
radius milling tool (conical)

D

T33 _WAX ——
T43 SINT -
T53 [GOMP! 0,3 mm & 6imm | B Dides

T34-3.016.0 mm
radius milling tool long (I = 27 mm)

~ -3

WAX

D

» Blades

3,0 mm 6mm|

T35-2.016.0 mm
radius milling tool long (I = 20 mm)

T35 - r’: %

WAX -
2,0mm & 6 mm | > Blades
T61-3.016.0 mm
Quattro speed milling tool (I = 15 mm)
| D
T61
CoCr =
3,0mm & 6 mm | g/ Blades

T62-2.016.0 mm
torus milling tool (r = 0,2 mm, | = 16 mm, four blades)

" @
T62

CoCr =
2,0mm e

Art.-No. 526025 3006 Art.-No. 526012 2006 Art.-No. 526012 3006 Art.-No. 526019 0306

Art.-No. 526025 2006

T63 -1.516.0 mm
torus milling tool (r = 0,08 mm, | = 7 mm, two blades)

@

CoCr

T63

1,5 mm 6 mm | >/ Blades

T64-1.516.0 mm
torus milling tool (r = 0,08 mm, | = 15 mm, two blades)

D

» Blades

Ti _ =
T64

CoCr
1,5mm 6 mm |

T67 -2.016.0 mm
shaft milling tool short (I =7 mm, four blades)

Ti
T67

CoCr
2,0mm 6mm |

Art.-No. 526002 2006

Blades

AL

T68 -1.516.0 mm
shaft milling tool long (I = 15 mm, four blades)

- < ®

1,5 mm 6 mm | E Blads

AL

T68

UNIVERS,

T80-2.516.0 mm
drilling tool (I = 22 mm)

u e :r-—_fﬁ %
T80

CoCr

Art.-No. 526025 1506

Art.-No. 526028 1506

Art.-No. 526021 1506

Art.-No. 526023 2506

T81-1.516.0 mm
drilling tool (I = 18 mm)

—_— _’ﬁ D

CoCr
1,5 mm 6mm | 9 onil

T98 -2.516.0 mm
shaft milling tool (I = 20 mm, three blades)

m. s . - E
g —
T98 o
S 2| Blad
2,5mm clmm)| [l B'2des

Art.-No. 526023 1506

Art.-No. 526024 2506

| TooLs

R TEC 350
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COR TEC Materials

CORTEC ZR (ZIRCONIUM DIOXIDE)

16 birime kadar dis restorasyonlarindaki tim endikasyonlari
kapsar. Tek parcali restorasyonlar icin idealdir.

» zirkonyum dioksit dogal estetik icin yUksek derecede
saydamdir
* lityum dioksit'e gore gucu artirilmigtir

Zr ht+ Disc Zr Disc Zr transpa Disc Zr transpa Disc
(highly translucent) (pre-colored translucent)

CORITEC ZR (ZIRCONIUM DIOXIDE)

 tek kronlar » iyi mekanik 6zellikler
+ tek kaplama * iyi frezeleme ozellikleri
* 16 birime kadar koprdler, » korozyon direngli
tam kopriiler ve PFM teknolojisi (paslanmaz)
CoCr Disc CoCr Mo Disc Ti Disc
(non-precious alloy) (non-precious alloy) (Grade 2, Grade 4, Grade 5)

v v

CORITEC MODEL DISC IVORY

* Dis modelleri Uretimi igin holder

» dusuk maliyetli malzeme

 ayrica test etmek veya kalibrasyon govdelerini frezelemek
icin uygundur

JUVORA PEEK (POLYETHERETHERKETONE)

* kelepgeli yapisi vardir
+ Juvora PEEK kahverengi-bej rengindedir
» en ylksek biyolojik uyumluluga sahiptir

CORTEC WAX DISC (MUM, GRI)

CORITEC Wax Disc agizi¢i uygulamalar icin uygun degildir.
Malzeme, frezelemeden sonra dokium olarak kullanilabilir.
Kaliplar dokim teknolojisinde kullanilabilir.

Kolayca frezelenebilir ve kalinti birakmadan yakilabilir.

CORTEC PMMA (POLYMETHYL METHACRYLATE)

 dis koruyucu, tedavisel gece » c¢ok iyi mekanik 6zelliklere sahip
plagi, delme sablonlari, dis * Yuksek yari saydamlik nedeniyle estetik golge
diizenleyici efekti bulunmaktadir
* iyi frezeleme yapmaktadir
PMMA Splint Disc PMMA Disc

25



S Ca n n e r COMPATIBLE WITH

CORITEC i3Dscan eco

* Yeni baglayanlar veya ku¢uk laboratuvarlar igin ¢ok yonld,
kaygisiz paket

* basit, hizh, disik fiyat

* blyUk oranda kugultilmus tasarim

Machine tables

Cesitli makine tiplerinin ihtiyaclari icin 6zel olarak gelistirilen tezgahlar,
saglam tasarimlarinin yani sira gekici gorunumleriyle de etkileyicidir.
Makine masalari cihazlar icin yeterli alana sahiptir. Sabit tekerlekleri,
ideal sabitligi ve cihazlarin kolay hareket etmesini saglar. Cekmeceleri,
kablo kanallari ve uygun tahliye sistemlerinin entegrasyonu icin bir
dolabida bulunmaktadir.

MACHINE TABLE T1

CORTEC i3Dscan
» Tl T G e e Sl A e e

* modern dokunmatik kontrol tasarimi 30.3 x 36.6 x 31.1 inch 41.7 x 36.6 x 31.1 inch
» 180 derecelik agikhk genis bir calisma alani saglar 770 x 930 x 790 mm 1060 x 930 x 790 mm
WxHxD WxHxD
2 CORTEC 350i CORTEC 350i Loader
COR TEC I3Dscan H R CORTEC 350i CORTEC 350i Loader
CORTEC 350i CORTEC 350i Loader

» son derece yuksek tarama verimliligi ve hassasiyeti
(4um)

* Renkli Doku taramasi

* Mavi LED Isik ve Yiksek ¢ozunurlikla kamera(2.8 MP)

* butlin moduller teslimat kapsamindadir

Vakum sistemleri
C A M S Oftwa re {JJ’ iVAC eco+ iVAC 2 iVAC pro+ iCompVAC*

¥ Akis hacmi 260m3/hr 260m?3/hr 280m?/hr 160m3/hr
COR TEC iCAM V4.7 4 h_n;) % “ GUC 1200 W 1300 W 1200 W 1300 W
. y ) ) . o I u.' "'~, -" W, 1 H . . . dust drawer, Teflon filter cartridge, Teflon filter cartridge, dust drawer,
* tim stratejiler 5 eksenli eszamanli igleme icin optimize edilmistir (N>~ 'ﬁ?‘\) Filtre sistemi HEPA filter automatic cleaning feature  automatic cleaning feature HEPA filter
* 64-bit cok cekirdekli destegi St The : : : : : :
q = q Filtre hacmi 25 liters 20 liters 15 liters 25 liters
» vyillik lisans 6demesi yok
* tim imes-icore® CORITEC makineleri icin onaylanmis son GxDxY 7.3 x 18.1 x 29.5 inch 7.3 x18.1 x 29.5 inch 13.7 x 13.7 x 39.3 inch 18.5 x 25.1 x 34.6 inch
islemci 440 x 460 x 750 mm 440 x 460 x 750 mm 350 x 350 x 1000 mm 470 x 640 x 880 mm
COR TEC |CAM V5 besleme voltaji 115 V/230 V 115 V/230 V 115 V/230 V 230V

.m

» tum stratejiler 5 eksenli es-zamanli igsleme igin optimize fre b
edilmistir

* implant baglantilarinin otomatik degisimi (ReFit option)

« vyillik lisans 6demesi yok “not designed for !

continuous operation

* “Wizard Work flow* ile tam otomatik ve kolay kullanim

26 27
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Sinterleme Firini

iISINT eco

ISINT eco, yiiksek kaliteli teknolojiyi ve yiiksek standartlara uygun aksesuarlari
uygun fiyata sunarak ekonomi anlamina gelir Kompakt ve az yer kaplayan iSINT
eco sinterleme firini, 100 mm @ capinda yaklasik 25 adet sinterleme haznesi igin
yeterli kapasiteye sahiptir. Kapi menteseleri sag ve sol tarafa monte edilebilir.

ISINT

Yeni iSINT PRO, 80 kron'a kadar bliylk bir sinterleme kapasitesi sunmaktadir. 4
yuksek kaliteli molibden disilis (MoSi2) isitma gubuklari sistemiyle, geleneksel uzun
sureli sinterleme ile dakikada 99°C'ye kadar olan hizli sinterleme arasinda segim
yapabilirsiniz. iSINT PRO basit ve kullanigli bir program kontroli ile calistirilir.
Programlar 4 rampali LCD ekranda gosteriimektedir. Gece sinterlemesi igin
zamanlayici fonksiyonu veya golgeli zirkonyum restorasyonlari icin 6n kurutma
programlarinin kullaniimasi gibi segenekler de sunmaktadir. Ek olarak, sinter
firininin kolay bakimi igin Gg¢ servis programi bulunmaktadir.

iSINT eco iSINT PRO
Isitma gubuklar sayisi 4 4
Ekran 7-Segment 4-line LCD
Bellek program sayisi 9 30
Atesleme odasi kapasitesi 1x100 2x120
max. IsI orani °C/min 30 99
Gig (Watt) 1720 3200
Kaldirma fonksiyonu Yok Var
Hizli sintering Yok Var

Boyutlari

CORITEC 350i series

29.8 inch
75,8 cm

29.8 inch
79 cm

33.6 inch

41.6 inch
105 cm

29.8 inch
79 cm

33.6 inch

85,7 cm
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CORITEC 350i series in numbers

CORITEC 350i

CORITEC 350i Loader

CORITEC 350i

CORITEC 350i Loader

CORITEC 350i

CORITEC 350i Loader

mechanics/electronics

basic construction

steel/aluminum

steel/aluminum

polymer concrete

polymer concrete

polymer concrete

polymer concrete

number of axes and 5 axes, 5 axes, 5 axes, 5 axes, 5 axes, 5 axes,
operation type simultaneous machining simultaneous machining simultaneous machining simultaneous machining simultaneous machining simultaneous machining
andle of rotation A-axis: 360° A-axis: 360° A-axis: 360° A-axis: 360° A-axis: 360° A-axis: 360°

9 B-axis: 115° B-axis: 115° B-axis: 115° B-axis: 115° B-axis: 115° B-axis: 115°
spindle high-frequency spindle high-frequency spindle high-frequency spindle high-frequency spindle high-frequency spindle high-frequency spindle
maximum speed / 60.000 U/min 60.000 U/min 60.000 U/min 60.000 U/min 60.000 U/min 60.000 U/min
spindle power 1.0 kW 1.0 kW 1.0 kW 1.0 kW 2.6 kW 2.6 kW
spindle cooling air cooled air cooled air cooled air cooled water cooled water cooled
zero point clamping system optional Yes Yes Yes Yes Yes

blank changer

up to 12 blanks

up to 12 blanks

up to 12 blanks with
with stainless steel holder

tools

milling and grinding tools
with 6 mm diameter

milling and grinding tools
with 6 mm diameter

milling and grinding tools
with 6 mm diameter

milling and grinding tools
with 6 mm diameter

milling and grinding tools
with 6 mm diameter

milling and grinding tools
with 6 mm diameter

tool chancer

20-times

20-times

20-times

20-times

20-times

20-times

tool length control

< 0,002 mm precision

< 0,002 mm precision

< 0,002 mm precision

< 0,002 mm precision

< 0,002 mm precision

< 0,002 mm precision

integrated PC

Windows based

Windows based

Windows based

Windows based

Windows based

Windows based

monitor

integrated 12" touch screen

integrated 12“ touch screen

integrated 15" touch screen

integrated 15" touch screen

integrated 15" touch screen

integrated 15" touch screen

illumination

3 LED status colors

3 LED status colors

3 LED status colors

3 LED status colors

3 LED status colors

3 LED status colors

software

Remote DENTAL 3.0

Remote DENTAL 3.0

Remote DENTAL 3.0

Remote DENTAL 3.0

Remote DENTAL 3.0

Remote DENTAL 3.0

air pressure

6 - 9 bar constantly supply,
60 - 80 liters/minute

6 - 9 bar constantly supply,
60 - 80 liters/minute

6 - 9 bar constantly supply,
60 - 80 liters/minute

6 - 9 bar constantly supply,
60 - 80 liters/minute

6 - 9 bar constantly supply,
60 - 80 liters/minute

6 - 9 bar constantly supply,
60 - 80 liters/minute

cooling liquid

connecting requirements

4.8 Liter integrated

4.8 Liter integrated

4.8 Liter integrated

4.8 Liter integrated

4.8 Liter integrated

4.8 Liter integrated

weight

180 kg

225 kg

205 kg

250 kg

ca. 215 kg

ca. 260 kg

width x depth x height

29.8 x 31.1 x 33.7 inch
758 x 790 x 857 mm

46.6 x 31.1 x 33.7 inch
1058 x 790 x 857 mm

29.8 x 31.1 x 33.7 inch
758 x 790 x 857 mm

46.6 x 31.1 x 33.7 inch
1058 x 790 x 857 mm

29.8 x 31.1 x 33.7 inch
758 x 790 x 857 mm

46.6 x 31.1 x 33.7 inch
1058 x 790 x 857 mm

line voltage / frequency /
maximum power

100V -240V/
50/60 Hz / 2200 W

100V -240V/
50/60 Hz / 2200 W

100V -240V/
50/60 Hz / 2200 W

100V -240V/
50/60 Hz / 2200 W

100V -240V/
50/60 Hz / 3500 W

100V -240V/
50/60 Hz / 3500 W
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Dunya capinda satis ve
destek ortagjl/

100'den fazla ulkede sizin icin temsil edilmektedir.

imes-icore® GmbH lider bir Uretici ve teknoloji ortagidir.

2003 yilindan beri dental CAD / CAM sistemleri ve ¢éztimleri alaninda hizmet vermektedir.
Benzersiz dis frezeleme ve taglama sistemleri yelpazeniz ile imes-icore® her bulyiklikteki
freze merkezleri , dis laboratuarlarive dis hekimlerinin tim bireysel ihtiyaclari igin
mikemmel bir segim sunar,

“Acik Sistem” Urlin felsefemiz, freze makinelerimizi mevcut ¢calisma alaniniza
kolayca entegre etmeyi ve bunlari acik tarayicilariniz ve Onex Dental Tic. Ltd Sti.
CAD / CAM yaziliminizla entegre etmeyi miimkun kilar. Tel +90 212 231 03 20

Fax +90 212 231 02 80
Malzeme sec¢iminize ayrica agigiz.

info@onexdental.com





