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CORITEC 650i1/650i1 Loader

GELECEK ODAKLI TEKNOLOJI

PREMIUM makineler alaninda gereksinimleri karsilamak i¢cin, CORITEC 650i ve CORITEC 650i
Loader makineleri gelistirildi. Sistem ¢ok cazip fiyatlandirmalarla donatiimistir ve granit yapi, liner
yatakl sdrictler ve liner akslar, rotary aksl tork motorlari, ayrica dijital absolute uzunluk &lgiim
sistemleri ve gucli ana spindleler gibi ylksek kaliteli endustriyel frezeleme teknolojileriyle
donatiimistir. Bu makine konsepti, zorlu ve karmasik metal islemlerde hassas, titresimsiz ve dinamik
hareket dizileriyle kendisine hayran birakmaktadir. Diger tim ilgili malzemeler de bu makine sistemi
kullanilarak ylksek kalitede iglenebilir.

CORITEC 650i Loader tam entegre otomatik 16'li blok degdistirme yuvasi igermektedir. Bu sistem,
surekli yliksek hassasiyet saglarken makine sistemini gozetim olmadan 24 saat tam kapasite ile
¢alistirmanizi saglar. Bu nedenle, CORITEC 650i Loader bu yiksek kalite standartlarinin ve biyik
miktarlarin 6n planda oldugu blylk laboratuvarlar ve frezeleme merkezleri igin tam olarak uygundur.
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CORITEC 6501

OZELLIKLERI

» ylksek hassasiyetli frezeleme sonuglari icin yuksek dinamiklerde dogal granitten
parlatilarak yontulmus saglam eszamanli galisan 5 eksenli eksen yapisi
bulunmaktadir

» Tum eksenlerde absolute ve ylksek ¢ozunurlikll élgim sistemleri (0.5 um)

» HSK 25 holder ile 50.000 rpm'ye ve 3,2 kW gl¢'e kadar yliksek frekansli spindle

» Entegre sicaklik dengelemesi sayesinde yuksek hassasiyet
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CORTEC 6501 Loader

OZELLIKLERI

+ tam entegre otomatik 16'li blok degistirme yuvasi

* gece gundluz 24 saat Uretim

* hybrit islem (SLM islerinin hassas sekilde yeniden frezelenmesi)

» buylk laboratuvarlar ve frezeleme merkezleri igin tam uyumluluk

» Tum eksenlerde absolute, yiksek ¢ozinurltkli dlgim sistemleri 0.5 um)

+ HSK 25 holder ile 50.000 rpm'ye ve 3,2 kW gug'e kadar ylksek frekansli spindle
» Entegre sicaklik dengelemesi sayesinde yiksek hassasiyet

32'LIK FREZE DEGISTIRME
ISTASYONU
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Uygulamalar & holderlar

C-KELEPCE P

» aks ayarinda 90 dereceye kadar 5 eksenli islem saglar

» freze makinenizin teknik 6zelliklerinin kapsamini genisletir

* 90° dénme agisiyla 6n yuzey islenebilirligi o 4

HEXOGEN KISMI ONCEDEN HAZIRLANMIS ABUTMENTLAR

DESS NT-Preform® Abutment PreFace® Abutment  DDSoldiConnect®
Abutmentholder (nt-trading) (Medentika) (Dental Direkt)

DIS PROTEZLERININ URETIMI

e Merz Dental'in Baltic protez sistemi
» Dentsply Sirona total protez sistemi

» kisa Uretim suresi
* cok basit islemlerle abutment

Uretimi A . /e '/'E?i—-i-,;
* hexogen kismi 6nceden Q._;,/' 'h. " £ oy - -(’.,_,_7 =
hazirlanmis abutmentlarin implant \\.._-..-'/

ara yuzuyle yiksek uyumlu olmasi

TEDAVISEL SPLINTLER

» gece koruyucusu, beyazlatma splintleri
* horlama plagi, aligners
+ CAD/CAM islemlerinde basit ve kaliteli uygulama

* SLM metodu kullanilarak bitmis restorasyonlarin frezelenmesi

» Duslk maliyetli SLM islemi ile yUksek hassasiyetli frezelemenin
birlesmesi

* birgok SLM sistemi ile uyumludur

CAM SERAMIK BLOCKLARININ ISLENMESI

* Yeni 6'llk cam seramik adaptoru ile etkin Gretim saglar
» farkl adaptor sistemleri igin degistirilebilir baglanti parcalari
* kronlar, onlayler, inlayler, venerler, kdpru ¢alismalari vb.

IMPLANT DESTEKLI KOPRULER VE
BARLAR / TEK PARCA ABUTMENTLAR*

* Yeni CAM teknolojileri sayesinde en ylUksek hassasiyet uyumu (ReFit)
» Daha uzun kdprulerde bile stressiz uyumluluk
» Koordineli CAM yazilimi ile ylksek agili otomasyon sayesinde kolay Uretim

ZARIF BIOHPP PREFABLARI

+ PEEK materyalinden kisisel hibrit abutment

« Sabit protezler icin BioHPP, metal, oksit ve monomer icermez

+ Titanyum ve BioHPP'nin homojen kombinasyonundan
olugsmaktadir

ISKELET PROTEZLERIN FREZELENMESI

* Mum, PEEK veya CrCo'tan Uretim
* PEEK ile alerjisiz ve hafif iskelet calismalari
» dusuk maaliyetli

FREZELENMIS IMPLANT MODELLERI

+ nt-trading tarafindan uretilen DIM (Dijital implant Modeli)
» kusursuz olarak konumlandirilabilir
* 2 pargcadan olusan implant analogu

BAUMANN SISTEM ILE MODEL KAZIMA

* CAD/CAM igleminde model Uretimi

» yuksek yeniden Uretilebilirlik ve hassasiyet

« Agiz ici tarayici tarafindan alinan dijital dlgunun 3D
model Uretimi

S
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CORITEC 650

T1/T6 - 3.0 1 6.0 mm
radius milling tool short (I = 15 mm)

D

> Blades

T T

T6 CoCr
3,0mm 6 mm |

T2/T7 -2.016.0 mm
radius milling tool short (I = 12 mm)

qﬂ%

» Blades

T2 Ti

T7 CoCr
2,0 mm & 6 mm |

T3/T8 -1.516.0 mm
radius milling tool short (I = 12 mm)

-

T3 Ti

T8 CoCr % Blades

1,5 mm 6mm|

T4/T9 -1.016.0 mm
radius milling tool short (I = 9 mm)

=@

| » Blades

T4 Ti

T9 CoCr
1,0 mm 6 mm

T5/T10-1.516.0 mm
shaft milling tool short (I = 12 mm, four blades)

e

1,5 mm 6 mm | £/ Blades

T5 Ti

T10 CoCr

Art.-No. 526026 1006 Art.-No. 526026 1506 Art.-No. 526026 2006 Art.-No. 526026 3006

Art.-No. 526002 1506

T11-2.516.0 mm
radius milling tool (single blade, slide coated)

- - @
T11 WAX g

PEEK

2,5mm 6 mm | | Blade

T11/T13 -2.516.0 mm
radius milling tool

T11 - %

WAX
T13 2,5mm 6 mm | @ Blades

s T

T12-1.016.0 mm
radius milling tool (single blade, slide coated)

[Puwa | ~Q=<%

T12 WAX
Bl
PEEKT 1,0 mm (%) 6mm| ol Bde

T12/T14-1.016.0 mm
radius milling tool

T12- : :_ﬁ D

WAX .

T13/T40/T50 - 2.516.0 mm
radius milling tool (diamond coated)

113 [ E s
T40  SINT ';# %

T50 | COMP 25mm & 6mm| % Blades

Art.-No. 526019 1006 Art.-No. 526004 1006¢ Art.-No. 526019 2506 Art.-No. 526004 2506¢

Art.-No. 526013 2506

T14/T41/T51-1.016.0 mm
radius milling tool (diamond coated)

T41 ' SINT
T51 | COMP 1,0 mm & 6mm| % Blades

T15/T42/T52 - 0.6 1 6.0 mm
radius milling tool (conical)

3. @D

T15 _WAX
T42 SINT -
T52 [COMP! 0,6 mm 6mm| [ B'ades

T16/T28 -1.516.0 mm
radius milling tool long (I = 15 mm)

D

T16 WAX - -
Zr
T28 il » Blades
CoCr 1,5mm 6 mm | -

T17 -1.516.0 mm
shaft milling tool (I = 15 mm)

T17 = WAX '_‘i% %

1,5 mm 6mm| g Blades

T18 -0.516.0 mm
radius milling tool (I =4 mm)

__:,—{ D

> Blades

T18

UNIVERSAL

0,5 mm 6 mm |

Art.-No. 526001 1506 Art.-No. 526027 1506 Art.-No. 526019 0606 Art.-No. 526013 1006

Art.-No. 526026 0506

T19-0.516.0 mm
shaft milling tool (I = 4 mm)

.

0,5 mm 6mm|

T19

UNIVERSAL

T20-0.616.0 mm
radius milling tool (conical

)
Ti .
T20

CoCr
0,6 mm 6 mm |

T21-2.516.0 mm
radius milling tool (diamond)

T21

glass
ceramics

2,5mm 6mm|

T22-1.016.0 mm
radius milling tool (diamond)

T22

glass
ceramics

1,0 mm 6mm|

T23-0.616.0 mm
radius milling tool (conical, diamond)

i

T23

glass
ceramics

0,6 mm & 6mm|

D

» Blades

D

> Blades

[ =

\/\/N

/4

[ =

\/\/N

Art.-No. 526005 1006 Art.-No. 526005 2506 Art.-No. 526003 0606 Art.-No. 526001 0506

Art.-No. 526005 0606
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CORITEC 650

T26 -3.016.0 mm
radius milling tool long (I = 20 mm)

R

CoCr

T26

3,0 mm & 6 mm | > Blades

T27 -2.016.0 mm
radius milling tool long (I = 16 mm)

_ __ﬁ@

» Blades

Ti
T27

CoCr
2,0 mm & 6mm|

T29 -1.016.0 mm
radius milling tool long (I = 11 mm)

T _ﬁ i 2m)

CoCr

T29

1,0mm & 6mm| & B'ades

T30-4.016.0 mm
shaft milling tool long (I = 32 mm, single blade, slide coated)

L = D

r—
T30 WAX
PEEK > Blade

4,0 mm & 6mm|

T32-0.616.0 mm
radius milling tool long (I = 12 mm)

T32 WAX

0,6 mm 6 mm | % Blades

Art.-No. 526012 4006 Art.-No. 526027 1006 Art.-No. 526027 2006 Art.-No. 526027 3006

Art.-No. 526012 0606

T33/ T43/ T53 - 0.316.0 mm
radius milling tool (conical)

T33 % f_# %

T43 SINT
T53 [COMP| 0,3 mm 6 mm |

> Blades

T34-3.016.0 mm
radius milling tool long (I = 27 mm)

W e

WAX

D

» Blades

3,0 mm 6mm|

T35-2.016.0 mm
radius milling tool long (I = 20 mm)

T35 - _='_‘ D

WAX » Blades

2,0 mm ¥ 6mm|

T61-3.016.0 mm
Quattro speed milling tool (I = 15 mm)

Ti . i
T61 el

CoCr

@

Art.-No. 526025 3006

Blades

AL

3,0 mm 6mm|

T62-2.016.0 mm
torus milling tool (r = 0,2 mm, | = 16 mm, four blades)

To2 WO ' _=:( D

CoCr =
2,0 mm 6 mm | g Blades

Art.-No. 526012 3006 Art.-No. 526019 0306

Art.-No. 526012 2006

Art.-No. 526025 2006

T63-1.516.0 mm
torus milling tool (r = 0,08 mm, | = 7 mm, two blades)

T _:_{ C i)

CoCr

T63

1,5 mm O 6mm| > Blades

T64-1.516.0 mm
torus milling tool (r = 0,08 mm, | = 15 mm, two blades)

T —ﬁ=1®

CoCr

T64

1,5mm & 6 mm | % Blades

T67 -2.016.0 mm
shaft milling tool short (I =7 mm, four blades)

Ti —
T67 =

CoCr
2,0mm JJ 6 mm |

Art.-No. 526002 2006

Blades

AL

T68 -1.516.0 mm
shaft milling tool long (I = 15 mm, four blades)

-
=4
T68 I
2 =
z =
> 1,5 mm 6 mm | £ Blades

T80-2.516.0 mm
drilling tool (I = 22 mm)

T80

CoCr 2 oril

Art.-No. 526025 1506

Art.-No. 526028 1506

Art.-No. 526021 1506

Art.-No. 526023 2506

T81-1.516.0 mm
drilling tool (I = 18 mm)

n _-;-4 D

CoCr

T81

% .
1,5 mm 6 mm | 4 il

T98 -2.516.0 mm
shaft milling tool (I = 20 mm, three blades)

_ﬁ:# (o]

Blades

T98

CALIBR.

>
2,5mm & 6mm| >

Art.-No. 526023 1506

CORTEC 650

Art.-No. 526024 2506

| TooLs
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COR/TEC Materyaller

CORTEC ZR (ZIRKONYUM DIOXIDE)

16 Uyeye kadar dis restorasyonlarindaki tim endikasyonlari kapsar. Monolitik
restorasyonlar igin idealdir.

» zirkonyum dioksit dogal estetik icin yliksek derecede pransparandir
* lityum dioksit'e gére dayaniklih@r artirilmigtir

Zr ht+ Disk Zr Disk Zr transparan Disk
(yuksek transparanlik)

CORITEC ZR (ZIRKONYUM DIOXIDE)

Zr transparan Disk
(6nceden renklendirilmis
transparanlik)

+ tekli kronlar * iyi mekanik 6zellikler
« tek kaplama * iyi frezeleme 6zellikleri

» 16 Uyeye kadar kopruler,
PFM teknolgjisi ile ful kdpriler

CoCr Disc CoCr Mo Disk
(kiymetsiz metal (kiymetsiz metal
alagimi) alagimi)

i pr.

» korozyon'a karsi direncli

Ti Disk
(Sinif 2, Sinif 4, Sinif 5)

A=

CORTEC MODEL DISK FiL Disi

* Dis modelleri Uretimi igin blok

» dusuk maliyetli malzeme

» ayrica test amacli veya kalibrasyon basligi frezelemek igin
uygundur

JUVORA PEEK (POLYETHERETHERKETONE)

» kroseli protezler igin
+ Juvora PEEK kahverengi-bej rengindedir
» en ylksek biyolojik uyumluluga sahiptir

CORTEC MUM DISK (MUM, GRI)

CORITEC Wax Disc agizici uygulamalar igin uygun
degildir. Malzeme, frezelemeden sonra dokim olarak
kullanilabilir.

Kaliplar dékim teknolojisinde kullanilabilir.

Kolayca frezelenebilir ve kalinti birakmadan dékimu
yapilabilir.

CORTEC PMMA (POLYMETHYL METHACRYLATE)

» gece plagi, tedavisel gece » ¢ok iyi mekanik 6zelliklere sahip
plagi, cerrahi klavuzlar, * Yuksek transparanlik sayesinde estetik renk
kapanis klavuzlari uyumu
* iyi frezeleme yapmaktadir
PMMA Splint Disc PMMA Disc

15



- Exocad uyumlu tarayicilar

CORTEC i3Dscan eco

* Yeni baglayanlar veya kuguk laboratuvarlar igin ¢ok yonlu,
ideal paket

* basit, hizl, dusik fiyat

* kompakt tasarim

_“' CORTEC i3Dscan

» Taranacak nesne otomatik olarak dlgim alaninda algilanir
Myt * modern dokunmatik ekran kontrol tasarimi
o] » 180 derecelik genis bir galisma alani saglar

CORTEC i3Dscan HR

» son derece yuksek tarama verimliligi ve hassasiyeti (4 um)
* Renkli Doku taramasi

* Mavi LED Igik ve Yuksek ¢ozunurluklt kamera(2.8 MP)

» bUtlin modiiller teslimat kapsamindadir

» CAM yazilimi

CORTEC iCAM V4.7

» tlim stratejiler 5 eksenli es-zamanli isleme icin optimize edilmistir

* 64-bit cok cekirdekli destegi

* yilhk lisans 6demesi yok

‘ » tim imes-icore® CORITEC makineleri i¢cin onaylanmis son
islemci

MAX PERFORMANCE

CORTEC iCAM V5

- » tUm stratejiler 5 eksenli es-zamanli isleme igin optimize
edilmistir

* implant baglantilarinin otomatik degisimi (ReFit option)

* vyillik lisans 6demesi yok

* “Wizard Work flow* ile tam otomatik ve kolay kullanim

. il

’17



Vakum sistemi Sinterleme Firini

[ =]
. + i 5
iVAC PRO ISINT eco
ISINT eco, yiiksek kaliteli teknolojiyi ve yiiksek standartlara uygun aksesuarlari
Firgasiz motorlu endustriyel tahliye sistemi, akis hacmi 280m3/saat, uygun fiyata sunarak ekonomi anlamina gelir Kompakt ve az yer kaplayan iSINT
ayarlanabilir gti¢, Teflon filtre kartuslu ve blytk toz gcekmeceli filtre sistemi, eco sinterleme firini, 100 mm @ ¢apinda yaklasik 25 adet sinterleme haznesi igin
otomatik kendinden temizlemeli hava temizleyicisi ile, imes-icore'un tim dis yeterli kapasiteye sahiptir. Kapi menteseleri sagd ve sol tarafa monte edilebilir. Ll :
frezeleme makineleri icin uygundur. - T a
Akis hacmi 280 m3/hr
GUG 1200 W
Filtre sistemi Teflon filter cartridge,automatic cleaning feature 4 IS I NT =B
Filtre hacmi 15 litre (dust drawer) i -
Genislik x Derinlik x Yiikseklik 13.8 x 13.8 x 39.4 inch / 350 x 350 x 1000 mm Y"eni iSINT P_RO, _80 kror?'e_\ _kadar l?ijyijk bir sinterleme .kapag,itesi sunmaktadir. 4 |
: yuksek kaliteli molibden disilis (MoSi2) isitma ¢ubuklari sistemiyle, geleneksel uzun
SOREMOVEIE] il W20 Y strreli sinterleme ile dakikada 99°C'ye kadar olan hizli sinterleme arasinda segim
diger 6zellikler basingli hava ile kendi kendini temizleme sistemi yapabilirsiniz. iSINT PRO basit ve kullanish bir program kontroli ile calistirilir. | I
Programlar 4 rampali LCD ekranda gosteriimektedir. Gece sinterlemesi igin
zamanlayici fonksiyonu veya golgeli zirkonyum restorasyonlari icin 6n kurutma
programlarinin kullaniimasi gibi segenekler de sunmaktadir. Ek olarak, sinter -

|

IVAC expert firilninin kolay bakimi igin ¢ servis programi bulunmaktadir.
IVAC expert, CORITEC 650i ve 650i Loader freze makineleri igin uygun :

vakum sistemidir. HEPA filtresi ile 1000m3/saat ve 100 litrelik filtre hacimiyle
yuksek emis glcu bulunmaktadir. Firgasiz tlrbini, uzun servis dmru garanti

etmektedir.
iSINT eco iSINT PRO

ST G sy : :
Akis hacmi 1000 m%hr Ekran 7-Segment 4-line LCD
GUC 2200 W Bellek program sayisi 9 30
Filtre sistemi dust drawer, HEPA filter Atesleme odas kapasitesi 1x100 2x120
Filtre hacmi 100 litres (filter bag) 2 SENCER S 9 &
Genislik x Derinlik x Yukseklik 23.6 x 30.3 x 48 inch / 600 x 770 x 1220 mm g (i) e S
besleme voltaji 230V Kaldirma fonksiyonu Yok Var
diger 6zellikler tahliye igin ylksek hacimli akis Hizli sintering Yok Var

18 19
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Hibrit isleme ile
ozel cozumler

CORITEC 650i FOR SLM FINISH MACHINING

Teknoloji ortaklari, daha 6nceden SLM yontemiyle yiksek hassasiyette
Uretilen igleri yeniden frezelemek igin ylksek hassasiyetli CORITEC 650i
makinesiyle de kullanilabilen 6zel bir yontem gelistirdiler. Bu yontem, érnegin
SLM isleminde 6nceden titanyum veya CoCr gibi cesitli malzemelerden
yaplimis olduk¢a karmasik web yapilari olusturmayr ve daha sonra
mikemmel ylizey ve ylizey kalitesi icin CORITEC 650i ile arayuzleri yeniden
islemeyi mumkun kilar. Bu prosedur, bir 3D frezelemenin CORITEC 650i'ye
entegre edildigi 6zel bir WorkFlow'da uygulanir. Touch probe(6lgiim probu) ,
SLM vyapi panelinin tam konumunu belirler. CAM yaziliminin 3D o6lgim
fonksiyonlarini kullanarak, SLM plagindaki restorasyonlarin uygun ve
arabirim alanlarini tam olarak CORITEC 650i ile frezeleyebilir. Bu yontem,
prensip olarak herhangi bir SLM sistemi ile ve CORITEC 650i ile birlikte
kullanilarak farkli CAM sistemleri ile de kullanilabilir.

(1)

@) ©
—/ 2/
SLM system <+ | CAM software

O/
-+ | CORTEC 650i milling machine

CORITEC 650i ile ) hassas alanlar igin Yiksek ylzey kalitesi l -
hassas 3D Olgimu CAM stratejileri ile frezeleme sonuglari

3D probe ile sapmalari, yer degistirmeleri ve rotasyonlari belirlemek igin dayanak noktalari
Uzerinden kontrolli bir 6lgiim yapilir. Arka planda imes-icore® 3D 6lgiim yazilimi, dizeltmeleri
uygulamak icin degerleri hesaplar ve bunlari CAM yazilimina geri yazar.

Asagidaki SLM kurulumlari ile Asagidaki CAM sistemleri ile
uyumludur: § § uyumludur

. , FOLLOW-ME!
r SI‘Sm e%s TEUHFF § § TECHNOLOGY GROUP

CONCEPTLASER worknc CIM.




Boyutlari

CORITEC 650i

30.9 inch
78,5 cm

194 cm
76.4 inch

43.3 inch
110 cm

CORITEC 650i Loader

52.1 inch
132,4 cm

76.4 inch
194 cm

43.3 inch
194 cm

In numbers

number of axes and operation type

CORITEC 650i

5 axes, simultaneous machining

CORITEC 650i Loader

Mechanics / Electronics

5 axes, simultaneous machining

angle of rotation

A-axis £ 30° / B-axis £ 25°

A-axis £ 30° / B-axis £ 25°

spindle

high-frequency spindle

high-frequency spindle

spindle cooling

water cooled

water cooled

maximum speed 50.000 U/min 50.000 U/min
tools HSK 25 HSK 25
tool changer 32-fold 32-fold

tool length control

< 0.002 mm precision

< 0.002 mm precision

blank changer

up to 16 blanks

integrated computer hardware

Windows based

Windows based

monitor integrated 15" touch screen integrated 15 touch screen
illumination 3 LED status colors 3 LED status colors
software Remote DENTAL 3.0 Remote DENTAL 3.0

air pressure

6 - 9 bar constantly supply,
100 liters/minute

6 - 9 bar constantly supply,
100 liters/minute

cooling liquid

weight

integrated tank

625 kg

integrated tank

Connecting requirements

930 kg

width x depth x height

30.9x43.3 x 76.4 inch
785 x 1100 x 1940 mm

52.2 x43.3 x 76.4 inch
785 x 1100 x 1940 mm

line voltage / frequency /
maximum power

100-240V/
50/60 Hz / 2800 W

100-240V/
50/60 Hz / 2800 W
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Dunya capinda satis ve
destek ortagjl/

100'den fazla ulkede sizin icin temsil edilmektedir

imes-icore® GmbH lider bir Uretici ve teknoloji ortagidir.

2003 yilindan beri dental CAD / CAM sistemleri ve ¢éztimleri alaninda hizmet vermektedir.
Benzersiz dis frezeleme ve taglama sistemleri yelpazeniz ile imes-icore® her bulyiklikteki
freze merkezleri , dis laboratuarlarive dis hekimlerinin tim bireysel ihtiyaclari igin
mikemmel bir segim sunar,

“Acik Sistem” Urlin felsefemiz, freze makinelerimizi mevcut ¢calisma alaniniza
kolayca entegre etmeyi ve bunlari acik tarayicilariniz ve Onex Dental Tic. Ltd Sti.
CAD / CAM yaziliminizla entegre etmeyi miimkun kilar. Tel +90 212 231 03 20

Fax +90 212 231 02 80
Malzeme sec¢iminize ayrica agigiz.

info@onexdental.com





