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Competence in CNC & DENTAL-Solutions

1 Genel Bilgiler
1.1 Girig

CORITEC iCAM V4.7, birkag yillik egitimler sonucu gelistirilen taninmis bir 5 eksenli Profesyonel CAM sistemidir. Basit, glvenli ve hizli kullanimi
iCAM V4.7'yi essiz kilmaktadir. Bu dental uygulama yazilimi, birinci sinif dental restorasyonlarin otomatik tretimi icin mikemmel hale getirilmistir.
iCAM V4.7, dental sektdrdeki dental restorasyonlar igin mevcut pazar CAD verilerini alabilir ve igleyebilir.

15 yilhk dental CAD/CAM deneyimi ile tim yaygin malzemeler ve dental yapilar igin optimize edilmig ve guvenli freze stratejileriyle freze verilerini kisa
stirede hesaplar. Kullanici dostu yonlendirmeleri ve net araylzinin yani sira pek ¢ok tam otomatik fonksiyonlariyla, glvenilir ve kolay kullanim
saglar.

iCAM V4.7 yeni baslayanlara ve profesyonellere eksiksiz frezeleme programi vasitasiyla otomatik ve guivenli bir sekilde rehberlik etmektedir. Bu
dental uygulama, 30 yildan fazla deneyime dayanarak Almanya'da gelistiriimis tamamen endustriyel bir CAD/CAM sistemi ile desteklenmektedir. Bu
kullanim kilavuzunun okunmasi, imes-icore® GmbH ¢alisani veya bir ticaret ortagi tarafindan verilen egitimin yerini alamaz.

1.2 Ticari marka korumasi

Bu yazilim kilavuzundaki urln, sirket, marka adlari veya Uguncu sahislarin haklar, ilgili sirkete veya kigiye aittir ve uluslararasi telif hakki ve ticari
marka yasalarina tabidir.

Bu yazilim kilavuzu kigisel bir kimlik kullanmamaktadir. imes-icore®, bélim 4 no.1'e gbre yasal olarak korunan bir ticari markadir. MarkenG(Marka
yasasil).

1.3 Telif hakki

Bu kullanim kilavuzunun icerigi telif haklari ile korunmaktadir ve fikir hakki imes-icore GmbH sirketine aittir. icerigin kullanimi, yazihmin kullaniminin
bir parcasi olarak kabul edilir. Bunun 6tesinde herhangi bir kullanim, Greticinin yazil izni olmadan yasaktir. tim haklari sakhdir.
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1.4 Musteri servisi

/h\ imes-icore GmbH | Im Leibolzgraben 16 | D-36132 Eiterfeld

‘ =l
| +49(0) 6672 898-430 +49 (0) 6672 898-223

| — |
support@imes-icore.de www.imes-icore.de

1.5 Online destek TeamViewer

imes-icore GmbH, dijitallesme ¢aginda (Industry 4.0) internet erisimi olan ag baglantii CNC sistemini kullanmaktadir. Bu sayede, teknisyenlerimiz
tarafindan size hizli, hedefli ve en uygun servis ve destegi sunabiliriz. Servis ekibimiz tarafindan sunulan online hata analizi ve uzaktan bakim ile hizli
destek ve sorun giderme hizmetlerinden yararlanabilirsiniz. Online destek i¢in gereksinimler:

Bilgisayar internete bagh olmali ve “TeamViewer” yazilimi bilgisayarda kurulu olmalidir. “TeamViewer” yaziiminin en son versiyonunu "www.imes-

icore.de." adresinde bulabilirsiniz.

Online destegin kullanimi: “TeamViewer” sembollne cift tiklayin ve imes-icore GmbH'in musteri hizmetleri bélimuyle iletisime geginiz. a
Teknisyen ile 9 haneli “TeamViewer” kullanici nosunu paylasiniz. T —
(8 oo ]

0 - @®)
/imes-icore
Fernsteuerung zulas: &

XXX XXX XXX

Abbrechen
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2 Program baslangici ve Ana menu

2.1 Program baslangici

Baslat simgesine tiklayarak asagida gosterilen dental CAM yazilimindaki CAM V4.7'nin ana mensi agilir. ICAM

2.2 Ana Menu

H

. Mevcut igin 6nizlemesi

2. Kazinacak is listesi

3. Blok veritabani ile blok segenekleri

4. Konumlandirma ve hesaplama

5. Dosya secgenekleri ve ayarlar
6. Mevcut blok goruntileme
’ - ®
rMes-icore : .
AL 7. Yazilimi simge durumuna kugultme/ kapama
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2.3 |s secenekleri
1. Segilen igin detayi

2. Segili isin yuksekligi
N 3. Is ekleme

l Type=other typel I Heighl:iz.amml
' o J ) Yl 4. isi tanimla
kR %k B
/ / / / 5. Listeden igin silinmesi
6

. YUkseklik optimizasyonu ile maksimum agi ayari

7. YUkseklik optimizasyonu etkin/ pasif

EK 1. is ismi ve pencere secimi

2.4 s listesi

Mame Height

1 Krone 13.03mm : . o
2.1 ksekligi

[ Bruecke 11.97mm $ yuksexilg
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2.5 Blok secenekleri

GG NI

. Yeni blok olusturma

. Blok bilgisi

&N G X Cy

. Isin bloktan yada tamamlanmig bloktan silinmesi

Zr oxide 13mm ZR15-002
PIMMA 18mm ZR15-001
CoCr
Adapter_Medentika

\,

. Blok'un islenmesi

2.6 Konumlandirma ve hesaplama

@ 6 6

T

. Blok veritabanindan materyaller

. Secili materyalin blok yuksekligi

. Segili blok yUksekligi i¢in kaydedilmis bloklar

. Makine secim listesi

. Blokdaki isin konumlandiriimasi

. Isin hesaplanmasi
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2.7 Dosya sec¢enekleri ve ayarlar

1. Ayarlar
K KKK 2. Open Windows Explorer = C:\zCAM\CAM-in
»ﬂ‘_ \hi \,u \i- 3. Open Windows Explorer = C:\zCAM\CAM-out
4. Open Windows Explorer = C:\zCAM\Archive
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3  Islemler

3.1 Kisayol tus erigsimleri

islevi Kisayol tusu Yorumlar

isin Ustten gérinimi F5

isin alttan gériinimii F6

isin yandan goriinimii F7

Isin géruntimini déndur F8

Baglanti cubugunu yukari oynatma Z+ | CTRL+NUM8 Menu: CAM options/move sprue
Baglanti gubugunu asagi oynatma Z- | CTRL+NUM2 Menu: CAM options/move sprue
Baglanti gubugunu igeriye dogru oynatma CTRL+NUM4 Menu: CAM options/move sprue
Baglanti cubugunu diga dogru oynatma CTRL+NUMG6 Menu: CAM options/move sprue
Bir sonraki baglanti gubugunun aktivasyonu ~ CTRL+NUMS5 Menu: CAM options/move sprue
Aletlerin gosterilmesi/gizlenmesi CTRL+P Menu: CAM options/move sprue
isin dénduriimesi maege(la T or CTRL + mouse Menu: CAM options/XY positioning
isin dénduriimesi mae%? V or CTRL + mouse Menu: CAM options/XY positioning
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3.2 Fare ile igslemler

Sol tiklayin Fare imlecini iglevin Ustine getirerek tikladiginizda, ilgili islev yazilimda c¢alisir.

Farenin sag tusuna basilarak islem olusturulmasi sonlandirilir. Ayrica, gesitli alt

Sag tiklayin menduler farenin sag tusu ile sonlandiriimalidir.

Sag tusa basil

tutun Farenin sag dugmesi basili tutularak ve ayni anda fareyi hareket ettirilerek bir

nesne (is, blok veya blok holder) dondurulebilir.

Fare tekerlegini | Farenin tekerledi dondurilerek nesneler (ig, blok veya blok holder) donus yonine
dondurln gore buyutulebilir ya da kugaltulebilir.

Fare tekerlegine

basiniz Bu fonksiyon nesnelerin ekrana suriklenmesini saglar.
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3.3 lIsin tanimlanmasi

Isi blok'a yuklemeden once ayarlamalar yapilmalidir. Bu yapilarak, bir sonraki
menuye “Is tanim1” iglevi ile erismek i¢in is ana menude vurgulanmalidir.

N

1. Ust gériiniim

Kisayol tusu F5

2. Alt gérunum

Kisayol tusu F6

A

W

3. Yan gorunim

Kisayol tusu F7

4.Goruntayu dodur

Kisayol tusu F8

5. Dip oyulmasi ekrani agik/kapali

isler, asagidaki is turlerine gore belirtiimelidir:

lob-Type
!rJther type

CTOWT
telescopic crown
bridge

other type
abutment
implant bridge

> <]

Crown crowns

Bridge bridges

Other type e.g. veneer, inlay, onlay, model casting, occlusal splint
Abutment abutment

Implant bridge

implant bridges and implant sprues

Model cut pin

models (Baumann system)

Telescopic crown

primary telescopic crowns
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Kole cigisi

“Kole ¢izgisi” fonksiyonu ile, ¢uruk tarafinda A ve B eksenlerinin olasi oyuklari kaldirmasi igin
ana yerlestirme yoninde frezelenemeyen ek bir konumlandirma araligi tanimlanabilir.

Dis yuzey guzel
kazima segimi

Dis yuzeyde, "Dig yuzey kazima" segeneqi, isin geri kalanindan daha ayrintili olarak
temsil edilen bir alanin tanimlanmasini saglar.

Abtutment Bir abutment / implant baglanti gubugu veya oturma ylzeyi tzerindeki bir implant koprisu
oturma vakasinda "Oturma ylzeyi" abutment se¢imi uygulanir. Boylece, iki sinir kivrimi ve i¢ sinir
yuzeyinin yuzeyi daha sonra manuel olarak secilmelidir.
belirlenmesi
"Kilitli/Kilitsiz” "Kilitli/Kilitsiz” abutment belirlenmesi, dogrudan vidali bir abutment/implant baglanti cubugu
abutment veya dogrudan vidal bir implant koprusu vakasinda segilir. Boylece, ug sinir kivrimi ve i¢
belirlenmesi sinir yuzeyi daha sonra manuel olarak segcilmelidir.
Abutment
yiizeyinin 3 Bunu yaparak, abutment ylzeyi, implant baglanti gubugu veya implant képrisu ug¢
noktadan noktadan belirlenir. Bu kivrim sadece Kilitli veya Kilitsiz igler i¢in kullaniimalidir.
belirlenmesi
Vida kanalini
tek noktadan Bu fonksiyon, 0° vidali kanallarda vida kanalinin sinir kivrimini yukaridan belirler.
belirleme
Vida kanalini 3
noktadan Acili vida kanallari igin segenek tanimi: “Agili vida kanali Ustten” (3 noktadan) secilmelidir.
belirleme
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Vida kanalinin
alttan secimi (3 | Bu fonksiyon, vida kanalinin alttan sinir kivrimi belirlerken 3 noktanin kullanimiyla ayarlanir.

noktadan)

Kesit "Kesit yuzeyinin dondurulmesi" i¢ vida kanalinin tanimlamasi gerekirse daha iyi bir goranum
yuzeyinin elde etmek icin kullanilir.
dondurulmesi

I(,Zzshn(;[(éudzaerz/l Bu fonksiyonla, vida eki Gzerindeki i¢ ylzeyin tanimi igin sol fare digmesi kullanilarak iki
belirleme) nokta ayarlanmalidir.
1. Ac¢l ayarlarini kabul et
0* =| XA |00 =| /B )
MillingAll-Inside=X0" ¥0*
' MillingAII-Out.side:_XD:\"D:
Bl 2. Isi hizala
3. Kole ¢izgisini sil
4. Aci tablosu ve frezeleme eklemeyi yonlendir
Tanimsiz delikleri isdeki tanimsiz tim delikler, delik agma aletinin yerlestirme yoéniinde
otomatik olarak tespit | algilanir ve kapatilir.
etme/kapatma
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Tanimsiz deliklerin
tespitinin iptali

Bu fonksiyon kullanilarak tanimlanamayan buttn deliklerin kapanmasi
iptal edilir.

‘,w"“'}-_ﬁ""‘ 2

o

Tanimsiz deliklerin
manuel olarak
tanimlanmasi/

kapatiimasi.

Bu fonksiyon kullanilarak, delik agma aletinin yerlestirme yonunin
aksine tanimlanmamis delikler manuel olarak kapatilabilir.

[
'.
\‘.
i
\
1
P
f
|
\
!
\
1
1
1
1

%

i

Manuel olarak
tanimlanan deliklerin
iptali.

Bu fonksiyon ile manuel olarak kapatilan delikler tekrar agilabilmektedir.

Radius corners
0.26mm =

o,

(® Hexagon
() Octagon

=

Kdselerin duzeltiimesi

Bu fonksiyon, abutment ve implant ¢alismalari i¢in i¢ hexagon ve i¢
octagonlari dizenlemek igin kullanilir. Bu fonksiyonu segtikten sonra fare ile
sol tiklayarak i¢ hexagon veya i¢ octagon'un tam kosesine bir kirmizi nokta
yerlegtiriimelirdir. Daha sonra koseler dueltilip kazinabilir. The parameter
“Radius corner” parametresi standart strateji kullanilirken degistiriimemelidir.
(varsayilan ayarlar 0.26mm).
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3.3.1 Acilarin tablosu ve freze yerlestirme yonleri

A ve B eksenlerinin maximum pozisyonlari i¢in bireysel
oynama payi vardir ve bu frezeleme makinesine goére
degiskenlik gdsterir. “Agi ayarlarini kabul et” ve “isi hizala”
secgenekleriyle bu agi ayarlari optimize edilebilir. Ek
tablosunda, “MillingAll-Inside” ve “MillingAll-Outside”
yerlestirmeleri mevcuttur. Her iki yerlestirmeden birinin
secilmesi durumunda, kazinacak alan sirasiyla i¢ ve dis
alandaki freze takiminin perspektifinden gosterilecektir.
Kirmiziyla vurgulanan alanlara ekleme nedeniyle
erisilenemeyebilir.

MillingAll-Inside=X0° Y0°

MillingAll-Outside=X0° YO°

Kok kalintisinin dagilmasi durumu olan bir igde ilgili eklemedeki
alanlarin agilari Uzerinde ¢alismak i¢in kdprudeki her oyugun
kendine 6zgu bir “Cizim alani”, bulunmaktadir.

BestTooth-Inside1l=X-1.5° Y2.0°

Cigneme ylUzeyinde frezeleme makinesi tarafindan ayrintili
olarak calisacak olan bir alan “Kazima dis tarafi” ile
tanimlanabilir.

BestTooth-Outside1=X-0.5° Y7.9°
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3.3.2Kole Cizgisi

Ana menudeki is dnizlemesinde bosluk tespit edilmediyse, kole gizgisi kullanilir. Oyuklar, sinir
bolgesinin etrafindaki kirmizi bir ¢izgi ile gosterilir.

is ana meniide secildikten sonra, “isi tanimla” tiklanmalidir. is gériiniimiinde, isin sag tiklanarak
tum oyugun algilandigi alan konumuna déndurulmesi gerekir.

Daha sonra "kole ¢izgisi" aktif edilmelidir.

Sol fare tusu ile kron kenarinin Gzerinde birka¢ nokta belirlenir. Amag turkuaz gizgiyi kron kenari
etrafina yerlestirmektir. Eger gizginin tamami kron kenarini ¢evreliyorsa, kole gizgisi sag
tiklanilarak dogrulanir. Kole gizgisinin nesnenin digina ¢gitkmamasi saglanmalidir. Ardindan tekrar
“isi tanimla” menusu agilir.
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3.3.3 Kole Cizgisi Dis Yuzey

ik olarak, is sag tiklanarak yukari gériiniimden déndirilmelidir. Bu yapilarak, kole cizgisi icinde
mumkun oldugunca az sayida dibi oyulmus alanin (kirmizi alanlar) yer almasi saglanmalidir.

Kole cizgisi dig taraf fonksiyonunu kullanarak, ¢cigneme yuzeylerindeki alanlar bir kole gizgisi ile
belirlenebilir ve daha ayrintili olarak galisilabilir. “Kole ¢izgisi dis taraf” iglevini sectikten sonra
asagidaki mod aglilir.

Sol tiklanarak cigneme yilzeyinde birkag nokta secilmelidir. Bundaki amacimiz, turkuaz gizgiyi
uzerinde detayli olarak calisiimasi gereken alanin etrafina yerlestirmektir. Eger ¢izginin tim
bolumleri kron kenarini gevreliyorsa, kole ¢izgisi sag tiklanarak onaylanir. Kole ¢izgisinin nesnenin
disina gitkmamasi saglanmalidir. Ardindan tekrar “isi tanimla” menudsu agilir.
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3.3.4 Aci ayarlarinin kabulu

0= = X/A|0° = Y/B

-

MillingAll-Inside=X0" YO “Agi ayarlarini kabul et” gériiniimii déndiirerek ek tablosundan bir yerlestirmeyi en uygun hale getirmek
Milling&ll-COutside=X0" ¥0°

BestTooth-Inside. 1= X0° V0" icin kullanilir. Bu amagla, tablodan yerlestirme islemi 6nceden belirlenmelidir.
BestTooth-Outside. 1=X0° ¥0°

Bir sonraki adimda, is sag tiklanarak yukari gérinimden donddrulmelidir. Bu yapilarak, kole gizgisi
icinde mUmkun oldugunca az sayida dibi oyulmus alanin (kirmizi alanlar) yer almasi saglanmalidir.

_—
)

‘) ‘ “Acl ayarlarini kabul et” segenegine basildiktan sonra, bu yerlestirme icin acgilar kabul edilir.
& ’ Bunu yaparken, A ve B ekseninin maksimum ayar agisinin oynama payi dikkate alinmalidir.
- o, ;/)_ 4
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3.3.5 Isi hizalama

isin temel hizalamas! degistirilecekse “Isi hizala” islevi
kullanilir. Is hizalamasindaki bir degisiklik, blokdaki isin
yuksekliginin yani sira en iyi girig yolu agisini da etkiler.

lleb hight=12.3mm

Increment |1° Sl

View -
3 Hizalamaya baslamadan dnce is "Ust gorinum" (F5 kisayol
nf ;rf =] e tusu) veya "Alt goriinim" (F6 kisayol tusu) ydniinden
izlenmelidir. “Is yUksekligi” ekrani mevcut is yuksekligini
gosterir
Increment | 1° R
View
N &f #Tf PR

Bu modda, igin hizalanmasi, yon alanlarina sirasiyla veya X,
Y, Z yénundeki disli vida fonksiyonuna basilarak en uygun hale
getirilir. Artim derecelerinin sayisi, 0,1° ile 90° arasindaki bir
alana gore ayarlanabilir.

Yeni hizalamayi onayladiktan sonra, yazilim otomatik olarak
yeni en iyi giri$ yolu arar.

Yeni hizalama simdi yeni “MillingAll-Inside / MillingAll-Outside”
olarak belirlenmektedir..
Ayrica, yeni bir ofset kivrimi olusturulur (ekvatoral gizgi).
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3.4 Yukseklik optimizasyonu

10,07 1=

“Yiukseklik

optimizasyonu pasif”

Segilen is, yukseklik optimizasyonu etkinlestirilerek is listesinden 0,1 ° -10 ° araliginda
dondurultr. Akabinde, birgok durumda is yuksekligi en aza indirildiginden is daha

P

(L

“Yiukseklik

optimizasyonu aktif”

asagidaki bir blok'a yerlestirilebilir. Son olarak, yerlestirme yonunun agilari segilen
freze makinesinin maksimum agi oynama payini asamaz.

3.5 Yeni bir blok olusturma

"Yeni blok olusturma" simgesine tiklayarak asagidaki pencere agilir. Bu islem blok
veritabaninda bir blok olusturur.

Material list
Zr oxide

Elank list

ZR15-002

Blank height

Blank name

ZR15-002

Malzeme listesi acilir menusunden, malzeme secilmelidir. Alt kisimda, blok yuksekligi belirlenir
ve blok'a ayr bir blok adi verilir. Blok listesinde, secili yuksekligi onceden eklenmis bloklar
listelenir.

Material manufacturer

LOT-/ charge number

+ i

my

4041810003

w

“Malzeme Uureticisi olustur” secenegi kullanilarak sisteme bir malzeme ureticisi eklenir. Agilan
“Malzeme ureticisi” menusu kullanilarak bir Uretici blok'a gorevlendirilir. Istege bagl olarak,
LOT/sarj numarasi eklenebilir.
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Multilayer
Scaling factor
\/ EXTRA

(® Blank shape:(Round)
O Blank shape:(Quadrate)

Partitions 4

1.2457

“Multilayer” islevi vurgulanarak etkinlestirilebilir ve “Bolmeler” kullanilarak blok'a maksimum 30
layer tanimlanabilir.

Sinterlenmig metaller ve zirkonyum dioksit eklerken, bireysel 6lgeklendirme orani “Olgeklendirme
orani” kullanilarak blok'a tanimlanabilir. Ayrica, yuvarlak blok durumunda, “Blok sekli: (yuvarlak)”
secilecektir.

() Blank shape:(Round)
@) Blank shape:(Quadrate)
Length| Omm
Width Omm
Center of -X-(0

Center of -¥-(0

Kare bloklar icin “Blok sekli: (kare)” secilecektir. Bu durumda blok'un uzunlugu ve genigligi
giriimelidir. Blok'un sekline gore merkez noktasinin X ve Y yonunde bir yer degdistirmesi de
gerceklestirilebilir.

Kullanimdaki bloklar "Blok goruntusu al" fonksiyonu kullanilarak eklenmelidir. .

"Kaydet" fonksiyonu ayarlari kaydeder. Kirmizi ok ana menuyu kaydetmeden acar.
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3.6 Blok goruntiisu al

“Yeni blok olustur” - Ekstralar menistndeki blok gortintlist alma segenegi tiklanarak “Blok
goruntusu al” segenegi agllir.

Bunu takiben, halihazirda kullanilan blok'un yukaridan gorunumlu fotografi yazilima aktariimahdir.

Blok'un fotografi mimkin oldugunca yuvarlak olarak c¢ekilmelidir. jpg veya png dosyalari
desteklenmektedir..

Sol tiklanarak blok'un dis gizgisine U¢ nokta dizilir ve blok'un dig gizgisi tanimlanir.

Increment | 0.1mm %l#

Hizalama fonksiyonu (X ve Y) yardimiyla blok'un merkezi en uygun hale getirilir. Bunu yaparken

ki amacimiz, retikall blok'un merkezine mumkun oldugunca yakin yerlestirmektir. Blok Z ile
dondarular.
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Giris onaylandi.

Material list
Zr oxide

Elank list

ZR15-002

Blank height

Elank name

Material manufacturer

LOT-/ charge number

Multilayer

Scaling facter

N EXTRA

(®) Blank shape:(Round)
(") Blank sha pe:(Quadrate)

ZR15-002

my

Timm

+ 1]

4041810003

Partitions

4
122 =

Simdi blok'un malzemesi, yliksekligi, sekli ve adi girilir. istege bagh olarak, multilayer ve
Olceklendirme faktori de eklenebilir.
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3.7 lIsin konumlandiriimasi

Mame

o | Height |

|1 Schiene_B_0,06mm

[ Abutment

[ 14-Split-Bracke_PPO1_Z504_RS0,25_7Zr-46-45-bridge_prim_sim_... 11.35mm
[ 11-Preform_Abutment_Medentika_L9010-R_Titan-33-abutmen... 7.9mm

[ 02-anatomical-crown_PP02_Z507_RS0,1_CoCr-26-crown_cad 11.86mm

123mm

&.76mm

Is tanimlandiktan sonra ana meniide belirtiimelidir. Prensip olarak, blok'a yiiklemek (izere birbiri
ardina birkac is belirtilebilir.

Zr oxide

PMMA

CoCr
Adapter_Medentika

15mm
16mm

CoritecZR02TH
CoritecZROTTH

Bir sonraki adimda, igin yuksekligi ve malzemesi dikkate alinarak bir blok segilmelidir. Yazilim,
siraslyla segilen is igin tavsiye edilen blok yuksekligini otomatik olarak dnermektedir.

\
|\I\I

>

"Blok'taki konumlandirma" tiklanarak "is konumlandirmasi” modu agilr.

Bu adimda is fare ile hareket ettirilebilir. Image v, image /M veya Ctrl + fare tekerlegi tuslari
kullanilarak isin goruntisu dondurudlebilir. Isin blok'taki konumu sol tiklanarak kaydedilebilir.

Angle
Kih=-2.2°
¥fB=-13°

Gorunum segenekleri segilerek, is varsayilan farkh perspektiflerde goérunttlenebilir. “Ag1”,
makinenin A ekseninin (X/A) ve B ekseninin (Y/B) a¢i konumunu tanimlamaktadir.

1. Geri donunuz (Ana menuye)
2. Devam ediniz

3. “Is konumu” menisiinden yapilan tim ayarlari kaydediniz.
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3.7.1 Standartlar

\ N/ STANDARD

1.Ekvatoral gizgisindeki baglanti cubugunun konumlandiriimasini etkinlestir/
devre disi birak

2. Baglanti cubugunu ayarla (D1 = & Job / D2 = & Blank)

CAM-C

JPTIONS

3. Baglanti gubugunun isleme koyulmasi

4. isin XY ydniinde blok'a konumlandiriimasi

® o 0

9\
@\

5. Isin Z yéniinde blok'a konumlandiriimasi

6. Baglanti gubugunun kesilmesi (bireysel baglanti gubuklari
islenebilir / alt menltde baglanti gubuklarinin kesilmesi)

7. Baglanti gubugunu / sinterlenmis destekleri sil

-0.5mm
11.9mm = Job
-2.6mm

8. Sinterlenmis destekler / drop olustur
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3.7.1.1 Baglanti cubugu olusturma

’ + Asagidaki mod'a "Baglanti ¢cubugu olustur" fonksiyonuna tiklayarak

o1 [EEm =] ulasilir. Bundan 6nce baglanti gubugunun baslangi¢ ve bitis ¢aplari
=l degistiriimelidir.

D2 | 20mm 5

Fareyi nesnenin dis gizgisi Uzerinde hareket ettirdiginizde
nesneye dik acgilarda turkuaz bir gizgi belirir.

Sol tiklanarak dis ¢izgi Uzerinde bir baglanti gubugu olusturulur.
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1. Artig (ilgili baglanti cubugu isleme fonksiyonunun adimlarinin
ayarlanmasi)

2. Baglanti gubugunu Z'ye hareket ettir +

3. Baglanti gubugunu Z'ye hareket ettir -

4. Baglanti cubugunu eksen yonunde hareket ettirme -

5. Baglanti gubugunu eksen yonunde hareket ettirme +

6. Baglanti gubugunu sola dondur

A U
G2 &P &P &P

7 ~ 4 / 7/ / 7. Baglanti cubugunu saga doéndiir

8. Baglanti gubugunu yana hareket ettir -

\ v

9. Baglanti gubugunu yana hareket ettir +

Sag tiklayarak "Baglanti cubugu olustur" modunu
sonlandirabilirsiniz.

—
)
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3.7.1.2 Baglanti gubuklarinin iglenmesi

T,

Asagidaki mod'a "Baglanti gubugu isleme koy" fonksiyonuna tiklayarak ulasilir.

1. Bir sonraki baglanti gubugunun aktif edilmesi

2. Yukseklik kaymasi igin tum baglanti cubuklarini aktif edilmesi

3. Baglanti cubugunun kesilmesi (tek secim)

4. Baglanti gcubuklarini yizdeye ayirirken ki kesme derinligi

[] All sprues active

5. Baglanti gubugunun elle segimi

- -

PR
5 .
==

\_

1. Baglanti gubugunu Z'ye hareket ettir

J

2. Baglanti gubugunu eksen ydoniunde hareket ettir
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1. Baglanti gubugunu donduar

2. Baglanti gubugunu yana hareket ettir

Ayarlari kaydet
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3.7.1.3 Sinterleme desteklerinin olusturulmasi

Sinterleme destekleri, sinterleme islemi sirasinda deformasyonu dnlemek i¢in zirkonyum
dioksit koprulerinin okluzal yuzeylerine uygulanir. Bu islem sinterleme esnasinda isin sabit
tutulmasini saglar. Bu mod “Sinterleme destekleri” kullanilarak agilir.

Sol tiklanarak sinterleme destekleri isin u¢ kismina ayarlanir. Bu yapilirken, sinterleme
islemi sirasinda isin digsmesini dnlemek icin sinterleme desteklerinin bir siraya
yerlestiriimemesi onemlidir.

Mod sag tiklanarak sonlandirilir.
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3.7.2 CAM secenekleri

A\ STANDARD 1. Makine sec¢im listesi

CAM-OPTIONS N .. .
2. CAM stratejilerinin secim alani:
Standart: -Imes-icore'un tavsiye edilen stratejileri
MyCAM: -Bireysel musteri stratejileri(istege bagli)

3. i taraf strateji secenekleri

4. Dis taraf strateji segenekleri

5. Curuk i¢ tarafi = es zamanl agik / kapali

QOutside 1.0mm

Ornek:

ic taraf strateji secenekleri ‘ 1.0mm ‘ 1.0mm prep. 0.6mm ‘ 1.0mm prep. 0.3mm ‘

Dis taraf strateji segenekleri | 2.5mm 1.0mm 0.6mm 0.3mm

Strateji segeneklerinde boyutlar, son frezelemenin freze ucunu isaret eder. Son frezelemedeki freze ucu kiguldikge toplam frezeleme
zamani uzar. “prep.” kisatimasi hazirlik limiti anlamina gelmektedir. Genel olarak kullanici i¢ ve dis taraf igin CAM segeneklerinden

birine karar vermelidir.
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3.7.3 Extralar

p L 2P

Brimr'r'l,

i Font Height | 0.3mm

EXTRA

. ( SR > ¥/B

MillingAll-Inside=X0° Y0*
MillingAll-Outside=X0" ¥Y0®
BestTooth-Inside 1=X-0.1° ¥-2°

BestTooth-Inside.3=X-1° ¥0°

1. Aci ayarlarinin kabulu (gorinim yonetimi)

BestTooth-Inside.2=X0.9% ¥-0.8°

BestTooth-Inside4=X-2.1° ¥2.4°
BestTooth-Inside.5=X-0.3% ¥3.3°
BestTooth-Inside.6=X1.6 ¥-0.1°

2. Isi hizala

Font Size | 3mm

Text |3

3. “Acilarin tablosu ve freze ekleme yonetimi” boliminden eklemenin silinmesi

4. Kazli olugturma

5. Genislik segenekleri ile sinterlenmis baglanti cubugu olusturma (B)

6. A ekseni (X/A) ve B ekseninde (Y/ B) belirlenen agi konumlari
ile agilarin tablosu ve yerlestirme yonetimine genel bakis.
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3.7.4 Sinterlenmis baglanti cubugu olusturma

“Sinterlenmig baglanti cubugu olusturma” iglevi yerine getiriimeden once, sirasiyla her
képrl pargasindaki kdpriye adizdan bir baglanti gubugu eklenmesi gerekir.

Uc kopru pargalarindan birinin Uzerine, ikinci bir baglanti gubugu tutturulmahdir.

“Sinterlenmis baglanti cubugu olusturma” iglevi zirkonyum dioksitten yapilmig kdpraler
icin sinterlenmis bir baglanti gubugu olusturur. Sinterleme sirasinda képride
deformasyonlar olabilir. Sinterlenmis baglanti gubugu ylUksekligi B parametresi
kullanilarak onceden tanimlanabilir.
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“Sinterlenmis baglanti gubugu olusturma” islevine tikladiktan sonra siralanmis baglanti
cubuklari sol tiklanarak vurgulanmahdir.

iki mandalin takili oldugu disle baslayarak sirayla ilerleyiniz. Son olarak, ilk disin ikinci
mandal belirlenir.

Sag tiklanarak sinterlenmis baglanti gubugu olusturulur.

Bu islemi takiben "Baglanti gubugu olustur" modu tekrar acgiimalidir.
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Son olarak, baglanti gubuklari dizgun bir yuzeye ve sinterlenmis baglanti gcubugu igine
eklenmelidir. Dahasi, baglanti cubugu icine baska isler de eklenebilir. Fakat bunlar ofset
egrisine giremez (gap).
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3.7.5 Kazima olusturma

F

Font Height | 0.3mm

Font Size | 3mm

r

Text|3

"Kazima olusturma" iglevi kullanilarak bir ofset metni is Gzerine iglenebilir. Boylelikle
“Yukseklik tanim1” ve “Yazi tipi boyutu” parametreleri kullanilarak yazi tipi boyutu,

harflerin ve sayilarin yuksekligi dnceden tanimlanabilir. Yazi text kutusuna yazilir (6zel
karakterler kullanmayiniz).

“Kazima Olusturma” fonksiyonuna tikladiktan sonra, fare hareket ettirilerek yazi isin
istenilen pozisyonuna getirilmelidir.

Sol tiklanarak yazinin pozisyonu dogrulanmalidir.
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3.8 lIsin hesaplanmasi

"Isi konumlandir" menisinde yapilan tim ayarlar kaydedildikten sonra,
ana menudeki “isi hesapla” fonksiyonu agilmalidir. Henliz hesaplanmasi
yapilmamis tum konumlandiriimig igler hesaplama listesinde bulunur.

1. Ust gérinim

2. Alt gorinum

3. Yan gorunum

4. Goruntayu doédur

1. Hesaplama listesi

K RK @\ 2. Isin silinmesi (hesaplama listesinden)

. Isin aktariimasi (Blokdaki kayitli islerden alinabilir)

Blank-MName Job-Mame Milling-Time

CoritecZR02TH-9  21-abutment-... time 4. Isin gecici olarak silinmesi (hesaplama listesinden isin gegici olarak ¢ikariimasi)
CoritecZROTTH-6 06-Inlay_PPO1... time

5. isi yeniden belirlenmesi (Gegici olarak silinen islerin listesinin yeniden belirlenmesi)

6. Blokdaki isin iglenmesi (is konumlandirma modu)
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1. Blokdaki isin islenmesi

2. Isin manuel olarak baglanmasi

3. Simulasyon

4. Yeniden hesaplama

1. Geri

2. Hesaplamay! baslat
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3.8.1 Isin manuel olarak baglanmasi

‘:: ' "Isin manuel olarak baglanmasi" islevi bireysel freze dosyalarindan bir
[ | genel freze dosyasi olusturur.

I MIA-TestV4-7-5.0s0 ~

5-002-1.iso

CoritecZR02TH-T.iso C1E 1 1 1 1

CoritecZR02TH-6.is0 1. Buttin hesaplanmig islerin listesi Hesaplama listesi, freze makinasi igin
e T ﬁ hesaplanmis tim dosyalari icerir. (1). Birkag
ComeczmzTh S0 dosyay! birbirine baglamak i¢in, dosyalar art
CoritecZRO2TH-1is0 j arda segilir ve asagidaki listeye "Dosya ekle"
e T 2. Dosya ekle islevi kullanilarak eklenir(2). Hesaplama
CoritecZROTTH-7 50 listesini gtinceller(3).

CoritecZR0TTH-G.is0

CoritecZR01TH-3.is0

CoritecZR0O1TH-4.iso

oritecZRO1TH-3.iso . . .
| ———— /. ﬁ 3. Hesaplama listesini giincelle
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7 Ny
foritecZR02TH-10.is0 \
’ CoritecZR02TH-8.iso

CoritecZR02TH-%.is0

o

."* Liste(1), eklenmig olan tum freze dosyalarini gosterir. Kaydet igleviyle (2),
listedeki tim dosyalardan tek bir genel freze dosyasi olusturulur. Yazilim, her
bir dosya adindan segenek olarak ve duzenlenebilen yeni bir dosya adi

olusturur(3). “Listeden segcilen isi sil” isleviyle, yanhglikla eklenen dosyalar
kaldirilabilir(4).

./

[ CoritecZR0ZTH-10&CoritecZROZTH-B& CoritecZR0ZTH-9 l—

- /

Yo o
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3.9 Simiulasyon

CortecfROZTH-9 21-abutment-... time
CoritecZR0TTH-& DE-Inlay_PPON... time

Elank-MName lob-Mare Milling-Tirmne

Hesaplama listesinden bir is secgilmelidir.

R

Simulasyon iglevi segilerek simulasyon menusu agllir.

] Refined Shading simulation

[] Simulation of the finishing paths

(® Shading simulation

() Path simulation

Blokdaki islenmis simulasyon: Golgeli simUlasyon gdsterimi isin ofset alani ile
sinirhdir.
islev devre disi birakildiginda simiilasyon blok'un tamaminda gdsterilir.

Kapama yollarinin simulasyonu: Sadece kapama yollari simule edilir.

Blokdaki simulasyon: Blokdaki golgeli simge ile kinematik simulasyon.

Alet yollarinin simulasyonu: Simulasyon alet yollari araciligiyla gosterilir.

Marme

(index=1)_Rough-In-Complete- -D2.5mm Zr T13-
(index=3)_Rough-Out-Complete- -D2.5mm Zr T13-
(index=10)_Recalculated-Qut-Complete- -D1.0m...
(index=11)_Recalculated-In-Complete- -01.0mm ...
(index=20)_Finish-In-Complete- -07.0mm Zr T14-
(index=25)_Finish-Out-Complete- -07.0mm Zr T14-
(index=30)_Rough-In-Hole-Implant 5td_Abutment...
(index=31)_Rough-Out-Hele-Implant 5td_Abutme..,
(index=32)_Finish-ln-Heole-Hybrid-Implant -lock- ...
(index=33)_Finish-Out-Hole-Hybrid-lmplant -lock...

Diarneter | Space

g2.5mm  T13
g2.5mm  T13
elmm T4
almm T4
elmm T4
elmm T4
glmm T4
elmm T4
e1.5mm  T17
e1.5mm  T17

Strateji bloklar listesinde simulasyon icin bireysel bloklar secilmistir. Ek olarak,
uyumlu alet ¢capi ve alet numarasi saklanir.
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Son olarak hesaplama, simulasyon menusune baglanmaya baslamalidir.

SEE QAL ek

I [Block 1 ((index=1)_Rough-In-Complete- -D2.5mm PMMA/Wax T11-) - D2.5mm PMMA/Wax| | 00:00:07 ||

5 Bilder/s
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. Baslangi¢ durumunu yeniden kurun (islem oncesi)

. islemi baglat

. Islemi durdur

. GOruntl hizi ayarlari. Bu, simulasyonun yavaslamasini veya hizlanmasini saglar.

. Strateji blok'undan sonra durma

. Alet kirilma kontrolii

. Dinamik rotasyon
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4 Konumlandirma ve hesaplama igin uygulama ornekleri

4.1 Kron, teleskopik kron ve kopru

Frezeleme dosyasinin makine tipi ana menude belirtiimelidir.

3501

lob-Type isler asagidaki is tlrlerine gére belirtiimelidir:
btherb_,rpe
crown Kron - kron
telescopic crown
bridge . “
other type Kopril - képru
abutment .
_ : Teleskopik .
implant bridge P - teleskopik kron
kron
\ [ Simdi oyuklar, nesne tipi ve yerlestirme agisi igin spline'larin dogrulanmasi ve eger gerekirse, “Is tanimla”
.'Q menusunden duzeltme yapilmahdir (bkz. bolim 3.3).

Bu igleme, is alma listesindeki ana menuden igin secilmesi ile devam edilmelidir.

"‘\
., _;_j Bir sonraki adimda bir blok segilmelidir. Eger veritabaninda uygun blok yoksa, bir blok eklenmelidir (bkz. bélim 3.5).
\ Bundan sonra, veritabanindan blok segimi yapiimalidir.

Konumlandirma modu “Isi blok'a yiikle” yoluyla agilir.
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Fare hareket ettirilerek is blok'a kaydirilabilir. Image ¥ ve image N veya CTRL + fare
tekerledi ile isin dondurulmesini saglar. Blok'daki nihai konumu sol tiklanarak dogrulanir.

Is daha sonra blok'un merkezine mimkin oldugunca yakin konumlandirilir.

Bu asamada, baglanti ¢ubuklari godrsel olarak kontrol edilmelidir. Baglanti gubuklari ise
olabildigince yakin konumlandiriimalidir ve bu vyapilarak oyuk alani etkilenmemelidir.
Mumkunse, baglanti gubuklari ekvator'a eklenmelidir.

Gerekirse, baglanti gubuklarinin konumlari “Baglanti gubuklari olustur” ve “Baglanti
cubuklarini igle” ile en uygun hale getirilmelidir. (bkz. bolim 3.7.1).
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CAM seceneklerinde bir i¢ ve dis isleme stratejisi secilmelidir.

Zirkonyum dioksitten yapilmis koprulerde, sinterlenmis bir baglanti gubugu (bkz. bélim 3.7.4) ve
sinterlenmis destekler (bkz. bolium 3.7.1.3) olusturulmalidir.

Sonra ayarlar kaydedilmelidir.

“Isi hesapla” modu ana meniden baslatiimalidir.

Daha sonra “Hesaplamayi baglat” islevi secilmelidir.
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4.2 Cam seramikte inlay / onlay / veneer

Frezeleme dosyasinin makine tipi ana menude belirtiimelidir.

Bir sonraki adimda “isi tanimla” modu baslatiimalidir.

Job-Type
bther type

Crown
telescopic crown
bridge

other type
abutment
implant bridge

inlay, onlay ve veneerler “other type” is turl olarak belirtiimelidir. Agi ve frezeleme yerlestirme ydnleri tablosunda tam
olarak iki yerlestirme goériinmelidir: MillingAll-Inside ve MillingAll-Outside.

Asagidaki menu 6gesi “Yeni blok olustur” ile acilir. Blok dnceden kaydedilmigse, sonraki U¢ adim atlanabilir.

Burada malzeme listesinde Ureticinin 6nceden tanimlamis oldugu bir blok secilmelidir. Blok malzeme listesinde
mevcut degilse, diger bloklar “cam” ile secilebilir. Bundan sonra, blok'a “Blok ismi” nden bir isim atanmalidir.

T\_:NQ
v

Kaydettikten sonra ana menu agilir. Blok, blok veritabanina kaydedilmigtir.
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iy

Bu isleme, is alma listesindeki ana menuden igin sec¢ilmesi ile devam edilmelidir.

Bir sonraki adimda, énceden depolanmis olan cam seramik blok secilmelidir.

Asagidaki meni “isi blok'a yiikle” yoluyla agillrr.

Fare hareket ettirilerek is blok'a kaydirilabilir. Image ¥ ve image A isi dondirebilmenizi saglar.
isin sert kismi holder yéniine bakmalidir, boylelikle baglanti gubugu miimkiin oldugu kadar
genis bir temas ylzeyine sahip olacaktir. Dahasi, ilk kazima sirasinda pargalari korumak igin is
mumkuin oldugunca cam seramik blok'un tutma piminin uzagina yerlestiriimelidir. Sol tiklanarak
blok'un konumu dogrulanabilir.

Bir sonraki adimda is blok'un merkezine mumkun oldugunca yakin konumlandirilir.

“‘Baglanti gubugu olustur” islevi kullanilarak baglanti gubugu ise eklenebilir.

Baglanti cubugu, cam seramik blok ile mimkun oldugunca uzak bir gizgiye eklenmelidir.
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— Bundan sonra, baglanti gubugunun gorsel olarak kontrol edilmesi gerekmektedir. Cam seramik isleri s6z
J d konusu oldugunda, isin en sert kismina baglanmasi gereken bir baglanti gubugu eklenmigtir. Baglanti
’ cubugu oyuk alanina girmeyebilir.

F'u:niitiu:nm
Positiond| Daha sonra cam seramik holder'da bir konum belirlenmelidir.
Position3
~ ”~ CAM seceneklerinde bir i¢ ve dis isleme stratejisi secilmelidir.
Innenseite Tmm AuBenseite 2.5mm

Ayarlar kaydedildi.

"isi hesapla" isleviyle hesaplama menisii acilir.

Son olarak "Hesaplamayi baglat" segilir.
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4.3 Model dokim ve okliizal splintler

W
?' Frezeleme dosyasinin makine tipi ana menude belirtiimelidir.

Bir sonraki adimda “isi tanimla” modu baslatiimalidir.

lob-Type
bther type

Crowin

ﬁ““pi‘ crown Model dékiimii ve okliizal splintler “diger tip” olarak belirtilmistir.
ndge

other type

abutment
implant bridge

Model dékim isleri igin “Tanimsiz delikleri otomatik olarak algila / kapat” islevi etkinlestiriimelidir. Bu islev oklizal
splintler igin gerekmemektedir.

Delikler kapatildiktan sonra kapali delikler kirmizi renkte gosterilir.
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Daha sonra ayarlar kaydedilmelidir.

)

Bu isleme, is alma listesindeki ana menuden isin segilmesi ile devam edilmelidir.

Bir sonraki adimda bir blok segilmelidir.

Asagidaki meni “isi blok'a yiikle” yoluyla acilir.

Fare hareket ettirilerek is blok'a kaydirilabilir. Image ¥ ve image N veya CTRL + fare tekeri
isi dondurebilmenizi saglar.

Is daha sonra blok'un merkezine miimkiin oldugunca yakin konumlandirilir.

“‘Baglanti gubugu olustur” islevi kullanilarak baglanti gubuklari ise eklenebilir. Model
dokumunun her bir braketinde iki adet baglanti gubugu olmalidir.

Baglanti gcubuklarinin pozisyonu “Baglanti gubuklarini igle” fonksiyonu kullanilarak en uygun hale
getirilebilir.
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Bir sonraki adimda baglanti cubugunun gorsel olarak kontrol edilmesi gerekir. Baglanti gcubuklari
mumkinse model dékiimune tamamen baglanmalidir, icine girmemelidir.

CAM seceneklerinde bir i¢ ve dis isleme stratejisi secilmelidir.

Okluzal splintler igin splint stratejileri secilmelidir.

Daha sonra ayarlar kaydedilmelidir.

"isi hesapla" isleviyle hesaplama meniisu agilir.

Son olarak "Hesaplamayi baslat" secilmelidir.
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4.4 Prefabrik abutmentler

IType:othertype I Height=7.9mm
e s e —
ek ws
T ..’ L \ s
MNarme # |Height |

] 11-Preform_Abutment MedentikalLQﬂ'IO-Rl itan-33-abutmen... 7.9mm

Bir prefabrik abutmentin tespiti tamamen otomatiktir.

To this end, apart from the import of an STL file a construction.info file (Exocad)
or an ImplantDirectionPosition.xml file (3shape) must be transmitted to the

CAM software.

Bu amagla, STL dosyasinin i¢ce aktariimasi disinda bir construction.info dosyasi
(Exocad) veya ImplantDirectionPosition.xml dosyasi (3shape) CAM yazilimina
aktariimalidir.

Bu dosyalar; yer, konum, ig turQ, blok ve implant sistemi ile ilgili tim gerekli
verileri saglar.

Bu isleme, is alma listesindeki ana menuden igin segilmesi ile devam edilmelidir.

Asagidaki meni “isi blok'a yiikle” yoluyla agllir.

Position
Positiond
Position3
Positiond
Position3
Positionb

Adaptordeki konum, prefabrik abutmentin frezelenecegi sekilde belirlenmelidir.
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Ti

High Quality wet|

High Cuality wet
High Cuality wet + T3

CoCr
High Quality

| High Quality

Makine tipine ve abutment malzemesine bagl olarak, bir malzeme ve bir strateji
secilmelidir.

Daha sonra ayarlar kaydedilmelidir.

"isi hesapla" isleviyle hesaplama meniisi acilir.

Son olarak "Hesaplamayi baslat" secilmelidir.
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4.5 Kilitsiz implant sistemlerine genel bakig

Connection aeometr Examples from compatible Tools Tools Tools
9 y implant systems* Ti/ CoCr Zr PMMA/Wax
= T1/T6 =3.0r
4 Systems on bonding base T13 =25r T11 = 2.5r
\ /| Hybrid (bonding base) (Processing exclusively with T2/T7=2.0r
H ball cutter) T14 =1.0r T12=1.0r
T4/T9=1.0r
T63=1.5t
. T14 =1.0r T12 =1.0r
NoLock | Shaft — external Nobel Biocare Replace Select | T3/T8 = 1.5r
T17 =1.5s T17 =1.5s
T5/T10=1.5r
Nobel Biocare Active
T63=1.5t
a Adin Touareg CloseFit T14 = 1.0r T12=1.0r
W NoLock | Shaft + Cone - external T3/T8=1.5r
Mis Seven T17 =1.5s T17 =1.5s
T5/T10=1.5s
Dentium
Nobel Biocare Multiunit T63=1.5t T14 = 1.0r T12 = 1.0r
Q NoLock | Shaft + Cone - internal Biomet 3i Osseotite T3/T8=1.5r T17 =1.5s T17 = 1.5s
- Nobel Biocare Branemark T5/T10=1.5s |T19=05s T19 =0.5s
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T63=1.5t
T14=1.0r T12 =1.0r
T8 =1.5r
NoLock | 0.5mm Radius — special | Straumann Tissue Level T17 = 1.5s T17 = 1.5s
T10=1.5s
T18 = 0.5r T18 = 0.5r
T18=0.5r
T63=1.5t
T8 =15¢ T14 =1.0r T12 =1.0r
N Osstem SS System T17 = 1.5s T17 =1.5s
@ | NoLock | 0.5mm Shaft - special T10=1.5s
Thommen Medical T18 = 0.5r T18 = 0.5r
T18=0.5r
T19=0.5s T19 =0.5s
T19=0.5s

* Milling capability of the systems depends on CAD library and STL output
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4.6 Kilitli implant sistemlerine genel bakis

Connection geometr Examples from compatible Tools Tools Tools
9 y implant systems* Ti/ CoCr Zr PMMA
. T1/T6=3.0r
/ Systems on bonding base T13 = 2.5r T11 = 2.5r
\ WS | | Hybrid (bonding base) (Processing exclusively with T2/ T7=2.0r
b/ ball cutter) T14=1.0r T12=1.0r
T4 /T9=1.0r
_ T63=1.5t
J Nobel Biocare Replace Select T14 = 1.0r T11 =2.5r
Lock | Shaft — external T3/T8=1.5r
Biomet 3i Certain T17 =1.5s T12=1.0r
T5/T10=1.5s
Nobel Biocare Active
Straumann Bonelevel
Zimmer Tapered screw Vent T63=1.5t
T14 =1.0r T12=1.0r
Lock | Shaft + Cone - external Astra Tech OsseoSpeed T3/T8=1.5r
T17=1.5s T17=1.5s
Adin Touareg CloseFit T5/T10=1.5s

Mis Seven

Dentium
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Connection aeometr Examples from compatible Tools Tools Tools
g y implant systems* Ti/ CoCr Zr PMMA
T63=1.5t
. T14 =1.0r T12 =1.0r
ﬁ Nobel Biocare Branemark T3/T8=1.5r
Y /| Lock | 0.5mm Shatft - inHex T17 = 1.5 T17 = 1.5s
N Biomet 3i Osseotite T5/T10=1.5s
o T19 =0.5s T19 =0.5s
T19=0.5s
T63=1.5t
. T14 =1.0r T12 =1.0r
. - . T3/T8=1.5r
! Lock | 0.5mm Radius — special Straumann Tissue Level T17 = 1.5s T17 = 1.5s
um’ T5/T10=1.5s
T18 = 0.5r T18 = 0.5r
T18=0.5r
T63=1.5t
T3/T8=15r T14 =1.0r T12 =1.0r
- Osstem SS System T17=15s | T17=15s
. Lock | 0.5mm Shaft - special T5/T10=1.5s
b Thommen Medical T18 =0.5r T18 = 0.5r
T18=0.5r
T19 =0.5s T19 =0.5s
T19=0.5s

* Milling capability of the systems depends on CAD library and STL output
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4.7 Implant képrisii / implant baglanti cubugu

350i

Ik olarak frezeleme dosyasinin makine tipi ana meniide belirtilmelidir.

Delik kanallari simdi dogrulanmalidir. Her bir delik kanalinin i¢ kisimda kirmizi bir sinir yuzeyi
bulunmalidir. Tum delik kanallari tanimlanmigsa, is A ekseninin ve B ekseninin maksimum
konumu goz 6nune alinarak blok'a yuklenebilir. Soldaki 6rnekte de gorindugu gibi, yesil renkle
vurgulanan alanda delik kanalinin tanimi eksiktir. Bu gibi vakalarda alan manuel olarak
tanimlanmalidir.

implant képruleri/gubuklari vakasinda hibrit bazli 2 kavis + 1 (st yiizey gereklidir. Dogrudan
vidali implant kopraleri / gubuklari vakasinda ise 3 kavis + 1 st ylzey gereklidir. Bunlar is
taniminda manuel olarak ayarlanmalidir.

is, is alma listesinde vurgulandiktan sonra "isi tanimla" modu acilir.

Job-Type
!nther type

Crown
bridge

abutment

telescopic crown
other type

implant bridge

Ekleme acisinin dogrulanmasi gerceklestirilir ve gerekirse “Isi tanimla” meniisiinde bir diizeltme
yapilir (bkz. Bolum 3.3). Is taru “implant kdprusu” olarak belirtiimelidir.

"

“Kilitli / Kilitsiz” abutment islevi asagidaki tanim modunu acar.
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ilk adimda “Tanim: asagdidan vidal kanal (3 ayri nokta)” secilmelidir.

Sol tiklanarak 3 ayri nokta segildiginde, i¢ uygun alaninin sinir bolgesinde turkuaz bir kole gizgisi
olusur. Kole cizgisi tam olarak delik kanalinin sinir egrisine uzaniyorsa, mod sag tiklanarak
sonlandiriimahdir.

Bir sonraki adimda “Tanim: oturma yuzeyi abutment'i (3 ayri nokta)” baglatiimalidir.

Bu durumda, sol tiklanilarak dis uygun alaninda (abutment oturma yuizeyi) 3 ayri nokta segilir.
3 ayri nokta secildikten sonra mod otomatik olarak sonlandirilir ve bir sonraki tanim yapilabilir.
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Bundan sonra “Tanim: yukaridan vida kanali” baglatiimalidir.

Fare hareket ettirilerek, daire seklinde bir turkuaz spline ortaya ¢ikarilir. Daire delik kanalinin
tamamini gevrelediginde, sol tiklanarak mod sonlandirilabilir.

“Tanim: i¢ sinir yuzeyi - vida yuvasi (2 ayri nokta)” delik kanali i¢cindeki kapanma yuzeyini
tanimlar.

Delik kanalinin 2D kesitinde, delik kanalinin i¢ sinir alani Uzerinde iki ayri nokta secilir. Kapama
yuzeyi, delik kanalinin en kaguk ¢capina oturmalidir.

Tum agi girislerinin ve tim delik kanallarinin tanimlarinin dogrulanmasindan sonra, “is tanimla”
modu sonlandirilabilir.
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“Iis alma listesi” nde is vurgulanmali ve “isi konumlandir” modu agiimalidir.

Fare hareket ettirilerek is blok'a kaydirilabilir. Image ¥ ve image M veya CTRL + fare tekerlegi
ile isin dondurulmesini saglanir. Blokdaki nihai konumu sol tiklanarak dogrulanir.

Is daha sonra blok'un merkezine mimkin oldugunca yakin konumlandirilir.

Bu agsamada, baglanti cubuklari gorsel olarak kontrol edilmelidir. Baglanti gubuklari ige
olabildigince yakin konumlandirilmalidir ve bu yapilarak oyuk alani etkilenmemelidir. MUmkunse,
baglanti cubuklari ekvator'a eklenmelidir.

Gerekirse, baglanti gubugu konumlari “Baglanti gubugu Olustur” ve “Baglanti gubugunun
Islenmesi” ile optimize edilmelidir (bkz. B6lim 3.7.1).

Page | 63



imes-icore”

mpetence in CNC & DENTAL-Solutions

CAM seceneklerinde bir i¢ ve dis isleme stratejisi secilmelidir.

f'ﬂ " Zirkonyum dioksitten yapilmig kdprulerde, sinterlenmis bir baglanti cubugu (bkz. bélium 3.7.4) ve
sinterlenmig destekler (bkz. bolum 3.7.1.3) olusturulmaldir.

Daha sonra ayarlar kaydedilmelidir.

"isi hesapla" isleviyle hesaplama meniisi acilir.

Son olarak "Hesaplamayi baslat" islevi secilmelidir.
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4.8 Hibrit abutmentlerin vida kanali tanimi (bonding base)

Vida kanalinin tanimi, iCAM V4.7'nin soldaki goruntisunde oldugu gibi algilanmazsa, agagidaki
adimlar gergeklestiriimelidir.

Job-Type

is, is alma listesinde vurgulandiktan sonra "isi tanimla" modu agilir.

!nther type

crown
telescopic crown
bridge

other type
abutment
implant bridge

is tir “abutment” olarak belirtiimelidir.

Bu amagla, abutment tanimi “Bonding base” olarak secilmelidir.

S
2

“Tanim: alttan vidali kanal (3 ayri nokta)” araciligiyla, oyuktaki sinir gizgisini belirleme modu
acilr.
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Alt alanin tanimi igin, sol tiklanarak dis kisimda 3 ayri nokta segilir. Uglinci noktayi secdikten
sonra, islem kapanir ve is en Ustte otomatik olarak déner.

Bundan sonra “Tanim: yukaridan vida kanal” baglatiimalidir.

Fare hareket ettirilerek, daire seklinde bir kole ¢izgisi ortaya ¢ikar. Eger daire tum delik kanalini
cevrelerse, fare sol tiklanilarak mod sonlandirilabilir.

“Tanim: i¢ sinir yuzeyi - vida yuvasi (2 ayri nokta) "delik kanalinin i¢cindeki kapama yuzeyini tanimlar.
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Delik kanalinin 2D kesitinde, delik kanalinin i¢ sinir alani Gzerinde iki ayri nokta segilir. Kapama
yuzeyi, delik kanalinin en kuguk ¢apina oturmalidir.

Tim ag girislerinin ve tiim delik kanallarinin tanimlarinin dogrulanmasindan sonra, “is tanimla”
modu sonlandirilabilir. Bundan sonra ig blok'a yuklenmelidir ve hesaplanmalidir.
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4.9 Kilitli/Kilitsiz abutmentlerin vida kanalinin tanimi

Vida kanalinin tanimi, iCAM V4.7'nin soldaki géruntisunde oldugu gibi algilanmazsa, agagidaki
adimlar gerceklestirilmelidir.

Job-Type
btherqype

Is, is alma listesinde vurgulandiktan sonra "isi tanimla" modu agilir.

Crown
telescopic crown
bridge

other type
abutment
implant bridge

Is tirl “abutment” olarak belirtiimelidir.

“Kilitli/Kilitsiz abutment tanimi” iglevi agagidaki tanim modunu agar.

&~
" a

“Tanim: alttan vidali kanal (3 ayri nokta)” araciligiyla, vida kanali sinirini alttan tanimlama
modu agcilir.
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Sol tiklanarak alttan vida kanal sinirinin Gstiinde 3 ayri nokta secilir. Uglincii noktayi secdikten
sonra, iglem kapatilir.

Bir sonraki adimda “Tanim: oturma yuzeyi dayanagi (3 noktali)” uygulanmalidir.

Sol tiklanarak abutmentin oturma ylizeyinde 3 ayri nokta segcilir. Uglincli noktayi segdikten
sonra, islem kapanir ve is en ustte otomatik olarak doner.

Bundan sonra “Tanim: yukaridan vida kanali” baglatiimahdir.
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Fare hareket ettirilerek, daire seklinde bir kole gizgisi ortaya c¢ikar. Eger daire tum delik kanalini
cevrelerse, fare sol tiklanilarak mod sonlandirilabilir.

“Tanim: i¢ sinir yuzeyi - vida yuvasi (2 ayri nokta) "delik kanalinin igindeki kapama yuzeyini
tanimlar.

Delik kanalinin 2D kesitinde, delik kanalinin i¢ sinir alani Uzerinde iki ayri nokta segilir. Kapama
yuzeyi, delik kanalinin en kaguk ¢capina oturmalidir.

Tiim aci girislerinin ve tiim delik kanallarinin tanimlarinin dogrulanmasindan sonra, “is
tanimla” modu sonlandirilabilir. Bundan sonra is blok'a yuklenmelidir ve hesaplanmalidir.
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5
5.1

Adaptorun farkli makina turlerine kelepgelenmesi

Prefabrik abutment holder'a genel bakig

Medentika

Medentika preface
Straumann

SIC

Schitz Impla
Alpha-Bio
Thommen

Medical Instinct
Dentaurum
Neodent

Adin

nt-trading

nt-trading PREFORM
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Glass-ceramic

BioHPP-elegance

TiIGEN

AnyRidge TiGEN

DESS

DESS
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5.2 CORITEC one

L holder Glass ceramic triple Medentika holder

=g J@*d

@
&
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5.3 CORITEC 140i

Glass ceramic holder

Glass ceramic triple

Medentika holder

HEE
3 2 1

N

Dental Direkt

Nt trading

P

-
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5.4 CORITEC 250i touch / 650i

Glass ceramic holder

Medentika

= 1
~ Il

|

e
7 o S
r 3\
-l M- -
) Y

\'x

nt-trading
\\
-l -
\
- .-
w - - a /"f
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5.5 CORITEC 245i touch / 350i / 440i / 5501 and Premium 3020 / 4820

Glass ceramic holder

Medentika

nt-trading

= 1
~
o Il

TiGEN
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5.6 CORITEC 240i / 340i / 4501 / 750i

Glass ceramic holder Medentika nt-trading
N
, N\
- - -El | -
) |
e -l -
- = -l - P /-/‘
)
//
DESS TiIGEN Dental Direkt
- R/ P 3
/ .
/s g >0 e
om . -
3

The milling machines CORITEC 240i / 340i are not

designed for machining metals.
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6 FAQ

Which object type has to be given for an
inlay/onlay/veneer?

Inlays / onlays / veneers must be stated in CAM as object type: “other type”.
Inside splines along the cavity must not be placed for these types of jobs.

“No curve available for the lower fit area”. For
what type of abutment is a 3rd boundary
curve required?

The 3rd boundary curve must be stated for all directly screwed abutments,
implant sprues and bridges. The 3rd curve is not detected automatically by the
software and must always be set manually. In the job import menu, under job
definition the “Lock / NoLock abutment definition” must be selected.

How can the corners be released in the case
of an abutment with internal hexagon or
internal octagon?

The “Release corners” function is in the “Job definition” menu under “Extras”.
This function is described in the “Define job” section.

What should be done if the prefabricated
abutment cannot be loaded in the premill
abutment holder or the job has not even been
detected as prefabricated abutment?

The premill adapter must be activated in the CAM software.
In the CAD software the correct abutment library must have been selected.

In addition to the STL file, a “construction.info” (Exocad) or
“ImplantDirectionPosition.xml” (3shape) must have been imported in the iCAM
V4.7 from the CAD software.

What should be done if the milled,
prefabricated abutments have an offset or the
geometry has been milled?

Insofar as the premill adapter has already been measured for the machine, the
implementation of a zero-point calibration and, in the case of 5-axis machines,
an additional B axis calibration should be sufficient.

In the case of a premill adapter which has not been calibrated, the zero point
calibration must be carried out first of all and then the premill adapter for the
machine must be calibrated or measured respectively.
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e Execution of a zero point and, in the case of 5-axis machines, a B-axis
calibration. If the wall thicknesses of the calibration are approximately 0.5mm
thick, the rotation centre of gravity must then be determined by milling a 5-axis
calibration body. The results must by stored by the dealer in the iCAM V4.7.

What is the cause of milling jobs which have
excessively thick / thin wall thicknesses, as
well as poor fits for jobs with undercut areas?

¢ In the software settings in the “Machine” submenu the offset values for the
premill adapter can be entered in the “Adapter fine adjustment” section for the
respective machine.

Where are the displacement values entered
for the prefabricated abutment holder?
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